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PREENGFIER OS CAMPOS EM GIN2A -NÃO ALTERAR A ESTRUTURA DA PLANILHA 

Solicitação de cotação de preços 
Cotação de preços No: 20790829001 

Prefeitura Municipal de Mãe do Rio 

RESPONS'AVEL: 

NOME: DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA 

PROPONENTE: 

NOME: METAL ART COMERCIO DE METAIS LTDA 
ENDEREÇO : R ANTONIO FERNANDES SOBRINHO 84 
BAIRRO : calcara CIDADE :Castanhal - PA 
CNP) :34.843.771/0001-62 

O município de Mãe do Rio, solicita que seja fornecido os preços unitários e totais do(s) item(ns) abaixo especificado(s), para fins de levantamento preliminar de preços 
verificação da modalidade de licitação cabível. 

Sua resposta, de acordo com os preceitos legais, integrará um processo administrativo de compras, reservando-se a entidade, o direito de adquirir apenas parte do(s) item(n: 
discriminado(s), ou rejeitar todos, desde que haja conveniéncia para o município de Mãe do Rio. 

Mãe do Río, 29 de Agosto de 2019 

DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA 
Responsável 

~'. ~'~ ~~ VALOR VALOR 
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cadeira, certificado pelo /NMETRO, e em con/ormidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo 
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado me/amínico e na face inferior em chapa 
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aço. 1.3 Cadeira individual empilhável com 
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatòmico moldado, montados 
sobra estrutura tubular de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de afta pressão, O,Smm de 
espessura, acabamento fexturizado. na cor C1NZA (ver referéncias), cantos arredondados 
(conforme projeto). Revestimento na lace inferior em chapa de balanceamento (contra placa 
/enólicaJ de 0.6mm. Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver 
detalhamento no projeto). Dimensòes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-se toleráncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo termoplàstica extrudada, confeccionada em 
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primar" na lace de colagem, 
acabamento de supeAície texturizado, na cor AZUL (ver referãnciasJ, colada com adesivo "Hot 
Melting". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensões nominais de 
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerància de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto 
de início e término de aplicação da fita de bordo no ponto centre/ e do lado oposto à borda de 
contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo n8o deve apresentar espaços ou 
deslocamentos que /acilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm z 58mm, em chapa 16 (1,5mmJ; 2.3.2. Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", 
com secção circular, diámetro de 31,75mm (1 1/4'/, em chapa 16 (1,5mmJ; 2.3.3. Pés 
coo/accionados em tubo de aço carbono laminado a fi o, com costura, secção circular, diámetro de 
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1, SmmJ. 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas 
minerais, composto pre/erencialmente de 50% de matéria-poma reciclada ou recuperada, podendo 
chegar até 100%, injetado na cor C/NZA (ver referéncias). As características funcionais, 
dimensionais, de resisléncia e da uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido 
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerãncias na tonalidade a critério da Comissão Técnica 
do FNDE. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identi?cador do polímero, a 
identi?cação do moda/o, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratòrio de f6mm de diámetro (tipo insert), 
indicando más e ano de fabricação (conforme indicação no projeto). NOTA 1: O nome do /abricante 
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria /ogomaroa. 2.5 Fixação do tampo à estrutura através de.' 2.5.1 O6 porcas gama rosca mérica 
M6 (diàmetro de 6mm); 2.5.2 O6 parafusos rosca métrica M6 (diãmetro de 6mm), comprimento 
47mm (com tolerãncia de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips. 2.6 Fixação do polia-livros à 
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", diámetro de 4,Omm, comprimento fOmm. 2.7 
Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diámetro de 
4, 8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver refertncias), fixadas à estrutura através de encaixe. 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras a sapatas deve ser 
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cadeira, certi/icado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo 
em MDP ou MDF, revestido na lace superior em laminado me/aminico e na face inferior em chapa 
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aço. 1.3 Cadeira individual empilhável com 
assento e encosto em poliprop'leno injetado ou em compensado anatómico moldado, montados 
sobre estrutura tubular de aço. 2. CONSTITU/NTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na lace superior em laminado melamínico de alfa pressão, 0,8mm de 
espessura, acabamento tezturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados 
(con/omre projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (cronira placa 
lenólicaJ de Q6mm. Aplicação de porcas garra com rosca métnca M6 e comprimento f0 mm (ver 
defa/hamento no projeto). Dimensões acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-se tolerãncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada, confeccionada em 
PVC (cloreto de polivinilaJ; PP (polipropileno) ou PE (polietilenoJ, com Primar" na /acB de calagem, 
acabamento de super/icie texturizado, na cor VERMELHA (ver re/eréncìas), colada com adesivo 
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensáes nominais 
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerãncia de +/- 0,5mm pare espessura. Centralizar 
ponto de início a término de aplicação da fria de bordo no ponto central e do lado oposto á borda de 
contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo não deve apresentar espaços ou 
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a fdo, com costura, curvado em formato de "C", 
com secção circular, diámetro de 31,75mm (1 f/4 J, em chapa 16 (1,5mmJ; 2.3.3. Pés 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção circular, diámetro de 
38mm (1 12"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 PoRa-livros em polipropileno copolimaro isento de cargas 
minerais, composto preferencialmente de 5056 de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo 
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referãnciasJ. As caracferislicas /uncionais. 
dimensionais, de resisléncia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido 
com matéria-pema reciclada, admitindo-se to/erãncias na tonalidade a critério da Comissao Técnica 
do FNDE Dimensáes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identi?cador do polímero, a 
identi?cação do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratório de 16mm de diãmetro (tipo insert), 
indicando més e ano de fabricação (conforme indicação no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante 
do componente deve ser obrigatoriamente grelado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própha logomarca. 2.5 Fixação do tampo à estrrtura através da: 2.5.1 O6 porcas gana rosca métnca 
M6 (diãmetro de 6mm); 2.5.2 06 para/usos rosca métrica M6 (diãmetro de 6mmJ, comprimento 
47mm (com tolerància de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips. 2.6 Fixação do porta-livros à 
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", diãmetro de 4,Omm, comprimento lOmm. 2.7 
Fixação das sapatas ¡/rontal e posterior) aos pés através de rebeles de "repuxo", diãmetro de 
4, 8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento tle 
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas á estrutura através de 
encaixe. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 

80313'CONJUNTO ALUNO 3-CJA 03 -AMARELO 
cadeira. certificado pelo /NMETRO, e em conPormìdade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo 
em MDP ou MDF, revestido na lace superior em laminado melamínico e na face inferior em chapa 
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aço. 1.3 Cadeira individual empilhável com 
assento e encosto em polipropilano injetado ou em compensado anatõmico moldado. montados 
sobre estrutura tubular de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na lace superior em laminado melaminico de alta pressão, 0, 8mm de 
espessura, acabamento texturtzado, na cor CINZA (ver referénciasJ, cantos arredondados 
(confomte projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa 
/enó/icaJ de O, 6mm. Aplicação de porcas gana com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm ¡ver 
detalhamenlo no projeto). Dimensáes acabadas 600mm (IargureJ x 450mm (profundidade) x 1Q4mm 
(espessura), admitindo-se tolerãncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo temop/ástica extrudada, confeccionada em 
PVC (cloreto de polivini/a); PP (poliprop'IenoJ ou PE (polietilano), com "primer" na face de colagem, 
acabamento de supeTcie fexturizado, na cor AMARELA (ver referAncias), colada com adesivo "Hot 
Melting". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensáes nominais de 
22mm (largura) z 3mm (espessura), com tolerãncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto 
de início e término de aplicação da fita de bordo no ponto central e do lado oposto à borda de 
contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo não deve apresentar espaços ou 
eles/ocamentos que /acilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a (rio, com costura, curvado em formato de "C", 
com secção circular, diãmetro de 31,75mm (1 1/4 ), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés 
confeccionados em tubo de aço cartono laminado a frio, com costura, secção circular, diãmetro de 
38mm (1 12"), em chapa 16 (1, 5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolímero isento de cargas 
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podando 
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referèncias). As características funcionais, 
dimensionais, de resisfència e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido 
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerãncias na tonalidade a chtério da Comissão Técnica 
do FNDE. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identi?cador do polímero, a 
identi?cação do modelo, e o nome da empresa /abhcanle do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratório de iómm de diãmetro (tipo insert), 
indicando més e ano de fabricação (conforme indicação no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante 
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria /ogomarca. 2.5 Fixação do tampo à estrutura através de: 2.5.1 O6 porcas garra rosca métrica 
M6 (diãmetro de 6mmJ; 2.5.2 O6 para/usos rosca métrica M6 (diámetro de 6mm), comprimento 
47mm (com tolerància de +/- 2mm), cabeça panela, /anda Phillips. 2.6 Fixação do porta-livros à 
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", diãmetro de 4,Omm, comprimento lOmm. 2.7 
Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebitas de "repuxo", diãmetro de 
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropíleno copolimero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas à estrrtura através de 
encaixe. Dimensáes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
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cadeiras. 1.2 Mesa crom tampo em MDP ou MOF, revestido na face superior em laminado 
melaminico de afta pressáo, e na face inferior em laminado me/amínico de baixa pressão - BP. 
montado sobre estMure tubular de açn. 7.3 Cadeira individual empilháve/ com assento e encosto 
em polipropileno injetado ou em compensado analámìco moldado, montados sobre estrutura tuóu/ar 
de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo am MDP ou MDF, com espessura de 25mm, 
revestido na face superior em laminado melamínico de alta pressáo, 0,8mm de espessura, 
acabamento textudzado, na cor C/NZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). 
Revestimento na lace in/ehor em laminado melaminico de baixa pressão - BP, na cor BRANCA (ver 
relerénciasJ. Dimensões acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,Smm 
(espessura), admitindo-se toleráncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica exhudade, confeccionada em 
PVC (cloreto de po/ivinila); PP (polipropilenoJ ou PE (polietilenoJ, com "prmer" na face de colagem, 
acabamento de supeAicie texturizado, na cor LARANJA (ver re/erãnciasJ, coladas com adesivo "Hot 
Meling". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver febricaçáo). Dimensões nominais de 
29mm (largura) x 3mm (espessura), com toleráncia de +/_ 0,5mm pare espessura. Centralizar ponto 
de início e término de aplicaçáo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da áta de 
bordo náo deve apresentar espaços ou deslocamentos que taci/item seu arrancamento. 2.3 
Estrutura composta de: 2.3.1. Pés com/accionados em tubo de aço carbono, laminado a frio, com 
costura, secção circular diámetro de 38mm (1 12"J, em chapa 16 (1,5mmJ; 2.3.2. Travessas em 
tubo de aço carbono, laminado a feio, com costura, secçáo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 
(1, 5mm). 2.4 Fixaçáo do tampo à estMura através de parafusos rosca máquina polegada, diámetro 
de 1/4" x comprimento 2", cabeça chata, lenda simples (ver referéncias). 2.5 Sapatas em 
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver 
re/erénciasJ, /fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, design e acabamento com/orne 
projeto. No molde da sapata deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando 
o número identi/icador do polímero, identificaçáo do modelo, o nome da empresa (abricante do 
componente injetado, e a espessura da chapa e o diámetro correspondente ao tubo para o qual a 
peça é adequada. Nesse molde também deve ser inseritlo datador duplo com miolo giratório de 
16mm de diãmetro (tipo insertJ, indicando más e ano de fabricação (conforme indicaçdo no projeto). 
NOTA 7: O nome do /abricante do componente deve ser obngatonamante gretado por extenso, 
acompanhado ou náo de sua própria logomaroa. 2.6 Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento anti/erruginoso que assegure resisténcia à corrosáo em cámara de névoa salina da no 
mínimo 300 horas. 2.7 Pintura dos elementos metálicos em tinta em pb híbrida Epóxi /Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor C/NZA 
(ver ra/arénciasJ. 3. CONSTITU/NTES -CADEIRA 3.1 Assento e encosto em polipropileno 
copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver re/eréncias). 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deva ser 
gravado o símbolo intemaciona/ de reciclagem, apresentando o número identi?cador do polímero, a 
identi?cação do modelo, e o nome da empresa /abricante do componente injetado. Nesses moldes 
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de fómm de diámetro (tipo 
insertJ, indicando más e ano de /abrìcaçáo (conforme indicações nos projetos). NOTA 2.' O nome do 
/abricante do componente deve ser obrigatoriamente grelado por extenso, acompanhado ou náo de 
sua própria logomarca. 3.2 Attemafivamente o assento e o encrosto poderáo ser fabricados em 
compensado anatómico moldado a quente, contando no minímo cinco láminas infamas, com 

80315.CONJUNTO PARA REFEITORIO TAMANH004-M2B-04-VERMELHO 10,000,UNIDADE 

Especifrcaçáo :CONJUNTO PARA REFE/T6R10 -TAMANHO 4 - M2B - 04 1-MESA EBANCO -
M28- 04 ? Tampo e assentos em madeira aglomereda (MOPJ, crom espessura de 25 mm, revestido 
na lace superior em laminado melamínico de alta pressáo, 0,8 mm de espessura, acabamento /rost, 
na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado me/am/nicro de baixa pressão - BP, 
acabamento /rost, na cor BRANCA. Furaçáo e colocaçáo de buchas em zamac, autoafarraxantes, 
rosca infama 1/4", ]3mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ?Dimensões 
acabadas: -Tampo: 700mm (largura) x 1500mm (comprimento J, admitindo-se toleráncia de até + 2 
mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura; -Assento: 350mm (largura) x 1350mm 
(comprimento), admitindo-se toleráncia de até + 2mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para 
espessura;. ?Topos encabeçados com áta de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "pdmer", 
acabamento teztunzado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensões 
nominais de 29 mm (largura) x 3mm (espessura), com toleráncia de até 2,5 mm para espessura. ? 
Estrutura da mesa e dos bancos compostas de: -Pés confeccionados em tubo de aço carbono, 
laminado a /rio, com costura, 0 = 38 mm (1 1!2"J, em chapa 16 (1,5 mm); -Travessa longdudinal em 
tubo de aço carbono, laminado a /rio, com costura, secçáo quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 
(1,5 mmJ: -Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado a fn~o, crom costura, secçáo 
retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5mmJ. ?Suportes estruturais e de ?xação do tampo/ 
assento confeccionados em chapa de aço carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o 
projeto. ? Aletas de ?xação do tampo coMeccionados em chapa de aço carbono, em chapa 14 (1,9 
mm), estampadas conforme o projeto. ?Fixaçáo do tampo/ assento às estruturas através de: - 
Para/usos 1/4" x 2 1/2", cabeça chata, bicromatizados; -Parafusos 1/4" x 2", cabeça chata, 
bicromatizados; -Parafusos para aglomerado, da 4,5 mm x 22 mm, cabeça panela, fenda Phillips, 
bicromatizados. ? Ponteiras e sapatas em polipropilano copolimaro virgem a sem cargas, injetadas 
na cor VERMELHA, ?xadas à estrutura através de encaixe. Dimensões de design conforme projeto. 
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o símbolo intemaciona/ de reciclagem. 
apresentando o número identificador do polímero; datador de lotes indicando mès e ano; a 
identificaçáo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante 
do componente injetado. Deverà ainda ser grafada a espessura da chapa e o diàmetro 
correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. ?Nas partes metàlicas deve ser aplicado 
tratamento antìfenuginoso que assegure resisténcia à corrosáo em cámara de névoa salina de no 
mininro 300 horas. ?Pintura dos elementos metá/fitos em tinta em pó híbrida Epáxi /Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimedzada am estu/a, espessura mínima 40 micrometros, na cor C/NZA. 
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Att. Diego, bom dia ! 

Segue documentação solicitada. Fico no aguardo do aceite do pedi 
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PREENCFIER OS CAMPOS EM CINZA -NÃO ALTERARA ESTRUTURADA PLANILH 

Solicitação de cotação de preços 
Cotação de preços No: 20190829001 

Prefeitura Municipal de Mãe do Rio 

RESPONSÁVEL; 

NOME: DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA 

PROPONENTE: 

NOME: A N D DIAS JUNIOR 

ENDEREÇO :rua santa rito 42 bairro carananduba 

BAIRRO :mosqueiro CIDADE :Belém - PA 

CNP) :33.650.159/0001-00 

CGF : 156451085 

O município de Mãe do Rio, solicita que seja fornecido os preços unitários e totais d0(s) item(ns) abaixo espec~cado(s), para fins de levantamento preliminar de preços 
verificação da modalidade de licitação cabível. 

Sua resposta, de acordo com os preceitos legais, integrará um processo administrativo de compras, reservando-se a entidade, o direito de adquirir apenas parte do(s) item(n<. 
discriminado(s), ou rejeitar todos, desde que haja conveniência para o munícípio de Mãe do Rio. 

Mãe do Rio, 29 de Agosto de 2019 

DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA 
Responsável 

- VALOR VALOR 
ITEM .DESCRIÇÃO MARCA IQUANT. (UNIDADE UNITÁRIO R$ TOTAL R$ 
80312 CONJUNTO ALUNO CJA-06 AZUL ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~~' ~ 613,000'UNIDADE 363,000', 222519,00 

cadeira, certificado pelo INMETRO, e em con(omridade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Masa individual com tampo 
em MDP ou MOF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face in/ehor em chapa 
de balanceamento, montado sobre estrutura tubu/arde aço. 1.3 Cadeira individual empilhável com 
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados 
sobre estrutura tubular de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MOP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de aka pressão, 0, 8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor C/NZA (ver referéncias), cantos anedondados 
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa 
fenólica) de Q6mm. Aplicação de porcas gana com rosca méMca M6 e comprimento f0 mm (ver 
deta/hamento no projeto). Dimensóes acabadas 600mm (largura) x 450mm (pro/undidade) x 19,4mm 
(espessura), admkindo-se to/erãncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada, confeccionada em 
PVC (cloreto de polivinilaJ; PP (po/ipropileno) ou PE (polietileno), com "primar" na face de colagem, 
acabamento de supeAícìe texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot 
Melting". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimens8es nominais de 
22mm (largura) x 3mm (espessure), com to/erãncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto 
de início e término de aplicação da fita de bordo no ponto central e do lado oposto á borda tle 
contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo não deve apresentar espaços ou 
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a filo, com costura, curvado am formato de "C", 
com secção circular, diãmetro de 31,75mm (1 1/4 J, em chapa 16 (1,5mmJ; 2.3.3. Pés 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado a/rio, com costure, secção circular, diãmetro de 
38mm (1 1/2 ), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas 
minerais, composto pre/erencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo 
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referënciasJ. As ca2cterísticas funcionais, 
dimensionais, de resisféncia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido 
com maténa-prima reciclada, admkindo-se tolerãncias na tonalidade a crkéno da Comissão Técnica 
do FNDE. Dimensóes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identi?cador do polímero, a 
identi?cação do modelo, e o nome da empresa fabricante tlo componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com mio/o giratório de l6mm de diãmetro (tipo insert), 
indicando més e ano de fabricação (conforme indicação no projeto). NOTA 1: O nome tlo fabricante 
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. 2.5 Fixação do tampo à estrutura através de: 2.5.1 O6 porcas gama rosca métrica 
M6 (diãmetro de 6mmJ; 2.5.2 O6 parafusos rosca métrica M6 (diãmetro de ómm), comprimento 
47mm (com tolerãncia de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phil/ips. 2.6 Fixação do poria-livros à 
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", diãmetro de 4,Omm, comprimento 10mm. 2.7 
Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diãmetro de 
4, 8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referãncias), fixadas á estrutura através de encaixe. 
Dimensões, design e acabamento confomre projeto. Nos moldas das ponteiras e sapatas deve ser 

3480'.CONJUNTO ALUNO CJA-04 VERMELHO 
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cadeira, certificado pelo /NMETRO, e am conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo 
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melamínico e na face in/erior em chapa 
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aço. 1.3 Cadeira individual empilháve/ com 
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatómico moldado, montados 
sobre estrutura tubular de aço. 2. CONST/TU/NTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na (ate superior em laminado melamínico de aka pressão, 0, 8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados 
(conforme projeto). Revestimento na lace inferior em chapa de balanceamento (contra placa 
lenólica) de 0,6mm. Aplicação de porcas gana com rosca métrica M6 e comphmento 10 mm (ver 
detalhamento no projeto). Dimensões acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-se tolerãncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- fmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada, cooleccionada em 
PVC (cloreto de polìvinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primar" na face de colagem, 
acabamento de supemcie textuhzado, na cor VERMELHA (ver refer0ncias), colada com adesivo 
"Hot Me/ting". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensões nominais 
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerãncia de +/- O,Smm para espessura. Centralizar 
ponto de inicio e término de aplicação da fita de bordo no ponto central e do lado oposto à borda de 
contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo nào deve apresentar espaços ou 
deslocamentos que (acilkem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a/rio, com 
costura, secçtio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior 
coo/accionada em tubo de aço carbono laminado a fito, com costura, curvado em formato de "C", 
com secção cirou/ar, diémetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés 
conleccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção circular, diãmetro de 
38mm (1 1!2"), em chapa 16 ¡1,Smm). 2.4 Porta-livros em polìpropileno copolimero isento de cargas 
minerais, composto pre(erencia/mente de 50% de matéria-poma reciclada ou recuperada, podendo 
chegar até 100%. injetado na cor CINZA (ver re(eréncias). As carederísticas funcionais, 
dimensionais, de resistència e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido 
com matéria-prima reciclada, admitindo-se to/erãncias na tonalidade a critério de Comissão Técnica 
do FNDE. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo intemaciona/ de reciclagem, apresentando o número identi?cedor do polímero, a 
identi?cação do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratório de 16mm de diãmetro (tipo insert), 
indicando més e ano de (abdcação (conforme indicação no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante 
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. 2.5 Fixação do tampo à estrutura através de: 2.5.1 06 porcas gana rosca métrica 
M6 (diãmetro de ómm); 2.5.2 06 para/usos rosca méMca M6 (diãmetro de 6mm), comprimento 
47mm (com tolerãncia de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips. 2.6 Fixação do porta-livros à 
travessa longkudina/ através de rebites de "repuxo", diãmetro de 4,Omm, comprimento lOmm. 2.7 
Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebkes de "repuxo", diàmetro de 
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver re/erèncias), fixadas à estrutura através de 
encaixe. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 

80313 CONJUNTO ALUNO 3-CJA 03 -AMARELO 
cadeira, certificado pelo /NMETRO, e em con(ormidada com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo 
em MDP ou MDF, revestido na lace superior em laminado melamínico e na face in/erior em chapa 
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aço. 1.3 Cadoira individual empilháve/ com 
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados 
sobre estrutura tubular de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melamínico de a/ta pressão, 0, 8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver re/erénciasJ, cantos arredondados 
(conPomre projeto). Revestimento na (ate inferior em chapa de balanceamento (contra placa 
/enó/icaJ de O,6mm. Aplicação de porcas gana com rosca métrica M6 e comprimento f0 mm (ver 
detalhamento no projeto). Dimensões acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-se tolerãncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/_ lmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada, confeccionada em 
PVC (c/oreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primar' na lace de colagem, 
acabamento de supe~cie texturizado, na cor AMARELA (ver referèncias), colada com adesivo "Hot 
Meking". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabhcação). Dimensões nominais de 
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerãncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto 
de início e término de aplicação da fita de bordo no ponto central e do lado oposto à borda de 
contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo néo deve apresentar espaços ou 
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal conleccionados em tubo de aço carbono laminado a/rio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,Smm); 2.3.2. Travessa superior 
conleccionada em tubo de aço carbono laminado a lho, com costura, curvado em formato de 'C", 
com secção circular, diémetro de 31,75mm (1 1/4 J, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com cnsfura, secção circular, diãmetro de 
38mm (1 12"), em chapa 16 (1,Smm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas 
minerais, composto preferencia/mente de 50% de matéria-prime reciclada ou recuperada, podendo 
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver re(eréncias). As carectaristicas funcionais, 
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem serpreservadas no produto produzido 
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerãncias na tonalidade a critério da Comissão Técnica 
do FNDE. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identi?cedor do polímero, a 
identi?cação do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com miolo girefório de 1ómm de diãmetro (tipo insert), 
indicando més e ano de fabhcação (conforme indicação no projeto). NOTA 1: O nome do /abdcante 
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria /ogomarca. 2.5 Fixação do tampo à estrutura através de: 2.5.1 O6 porcas gene rosca métrica 
M6 ¡diãmetro de ómm); 2.5.2 06 para/usos rosca méMca M6 (diàmetro de 6mm), comprimento 
47mm (com tolerãncia de +/ 2mm), cabeça panela, fenda Phillips. 2.6 Fixação do porta-livros á 
travessa longitudinal através de rebites de 'repuxo", diémetro de 4,Omm, comprimento lOmm. 2.7 
Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diémetro de 
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver re(eréncias), (nadas à estrutura através de 
encaixe. Dimensões, design e acabamento con/orrrre projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
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cadeiras. 1.2 Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado 
melamínico de alta pressão, e na face inferior em laminado melamínico de baixa pressão - BP, 
montado sobre estrutura tubular de aço. 1.3 Cadoira individual ampilhável com assento e encosto 
em polipropileno injetado ou em compensado anatómico moldado, montados sobre estrutura tubular 
de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, 
revestido na face superior em lamìnado melamínìco de afta pressão, 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referénciasJ, cantos arredondados (conforme projeto). 
Revestimento na face interior em laminado melaminico de baixa pressão - BP, na cor BRANCA (ver 
referéncias). Dimensáes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm 
(espessura), admitindo-se tolerãncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- fmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bobo termoplástica extrudade, confeccionada am 
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropilenoJ ou PE (polietileno), com 'primar" na lace de colagem, 
acabamento de superfície texturizado, na cor LARANJA (ver re/eréncias), coIodas com adesivo 'Hot 
Meling". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensáes nominais de 
29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerãncia da +/- 0, Smm para espessura. Centrelizar ponto 
de início e término de aplicação da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita da 
bordo não deve apresentar espaços ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 
Estrutura composta de: 2.3.1. Pés confeccionados em tubo de aço carbono, laminado a frio, com 
costura, secção circular diãmetro de 38mm (1 12"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessas em 
tubo de aço carbono, laminado a hio, com costura, secção retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 
(1, Smm). 2.4 Fixação do tampo à estrutura através de parafusos rosca máquina polegada, diãmetro 
de 1/4" x comprimento 2", cabeça chata, fenda simples (ver re/eréncias). 2.5 Sapatas em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver 
referénciasJ, fixadas à eslmtura através de encaixe. Dimensáes, design e acabamento conforme 
projeto. No molde da sapata deve ser gravado o símbolo intemaciona/ de reciclagem, apresentando 
o número identi/icador do polímero, identificação do modelo, o nome da empresa fabricante do 
componente injetado, e a espessura da chapa e o diãmetro correspondente ao tubo para o qual a 
peça é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratóho de 
1ómm de diãmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricação (conforme indicação no projeto). 
NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria /ogomarca. 2.6 Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento anli/enuginoso que assegure resisténcia ã corrosão em cámara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. 2.7 Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi /Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimerizada em estu/a, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA 
(ver referéncias). 3. CONSTITUINTES -CADEIRA 3.1 Assento e encosto em polipropileno 
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referèncias). 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identi?cador do polímero, a 
identi?caçáo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes 
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 16mm de diãmetro (tipo 
insartJ, indicando més e ano de /abricação (conlomre indicaçáes nos projetos). NOTA 2: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de 
sua própria logomarca. 3.2 Alternativamente oassento e oencosto poderão sor fabricados em 
compensado anatòmico moldado a quente, contendo no mínimo cinco /éminas internas. com 

80315 CONJUNTO PARA REFEITORIO TAMANHO 04 - M28 - 04 -VERMELHO 

Especificação :CONJUNTO PARA REFEIT6RlO -TAMANHO 4 - M2B - 04 1-MESA EBANCO -
M28- 04 ? Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura da 25 mm, revestido 
na face superior em laminado melamínico de afta pressão, 0,8 mm de espessura, acabamento frost, 
na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melamínico de baixa pressão - BP, 
acabamento (rost, na cor BRANCA. Furação e colocação de buchas em zamac, autoatarraxantes. 
rosca interna 1/4", 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamanto. ?Dimensões 
acabadas: -Tampo: 700mm (largura) x 1500mm (comprimento), admdindo-se tolerãncia de até + 2 
mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura; -Assento: 350mm (largura) x 1350mm 
(comprimento), admitindo-se tolerãncia de até + 2mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para 
espessura;. ?Topos encabeçados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primar", 
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Meling". Dimensões 
nominais da 29 mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerãncia de até 2,5 mm para espessura, ? 
Estrutura da mesa e dos bancos compostas de: -Pés confeccionados em tubo de aço carbono, 
laminado a /rio, com costura, ID = 38 mm (1 1!1 J, em chapa 16 (1,5 mmJ; -Travessa longitudinal em 
tubo de aço carbono, laminado a ino, com costura. secção quadrada 40 mm x 40 mm, am chapa 16 
(1,5 mm); -Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado a (rio, com costura, secção 
retangular 20 mm z 50 mm, em chapa 16 (1,5mm). ?Suportes estruturais e de ?xação do tampo/ 
assento confeccionados em chapa de aço carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o 
projeto. ?Alotas de ?xação do tampo confeccionados em chapa da aço carbono, em chape 14 (1,9 
mmJ, estampadas conforme o projeto. ?Fixação do tampo/ assento às estruturas através de: - 
Para/usos 1/4" x 2 1!1", cabeça chata, bicrometizados; -Parafusos 1/4" x 2", cabeça chata, 
bicrometizados; -Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm z 22 mm, cabeça panela, fenda Phillips, 
bicrometizados. ? Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas 
na cor VERMELHA, ?xadas a estrutura através de encaixe. Dimensáes de design conforme projeto. 
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o símbolo intemaciona/ de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; datador de lotes indicando més e ano; a 
identificação "modelo FDE FNDE" (conforma indicado no projeto) e o nome da empresa /abricante 
do componente injetado. Deverá ainda ser grafada a espessura da chapa e o diãmetro 
correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. ?Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia á corrosão em cámara de névoa salina da no 
mínimo 300 horas. ?Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxì /Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA. 
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Condições de pagamento 

Prazo de entrega 

Validade da proposta _.. . — 
Valor por extenso 
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Nenhum bate-papo recente 
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Q metalart 

metalart@grupojw.com.br <metalart@grupajw.com.hr> 
para eu 

Boa Tarde! 
Segue em anexo cotação de preço conforme solicitado. 

<comprasmaedorio@gmail.com>
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PREENCHER OS CAMPOS EM G1NZA -NÃO ALTERAR A ESTRk/TUFtA DA PLANILHA> 

Solicitação de cotação de preços 
Cotação de  preços No: 20190829001 

Prefeitura Municipal de Mãe do Rio 

RESPONSÁVEL: 

NOME: DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA 

PROPONENTE: 

NOME: ROCHA NORTH COMERCIO INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI 

ENDEREÇO : PSG DONA ANA 987 

BAIRRO : CIDADE : Ananindeua - PA 

CNPJ :08.408.448/0001-50 

O município de Mãe do Ria, solicita que seja fornecida os preços unitários e totais do(s) item(ns) abaixo especificado(s), para fins de levantamento preliminar de preços 
verificação da modalidade de licitação cabível. 

Sua resposta, de acordo com os preceitos legais, integrará um processo administrativo de compras, reservando-se a entidade, o direito de adquirir apenas parte do(s) item(ne 
discriminado(s), ou rejeitar todos, desde que haja conveniência para o município de Mãe do Rio. 

Mãe do Rio, 29 de Agosto de 2019 

DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA 
Responsável 

I VALOR VALOR 

ITEM DESCRIÇÃO 'MARCA ~~QUANT. _UNIDADE UNITÁRIO R$ _TOTAL R$ 
80312 CONJUNTO ALUNO CJA-O6 AZUL JR: ~Is'~ - ~ ~ 613,000!UNIDADE ! $50,0001 337150,00 

cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto a/uno ìndividual 1.2 Mesa individual com tampo 
em MDP ou MOF, revestido na face superior em laminado me/aminico e na face inferior em chapa 
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular tle aço. 1.3 Cadeira individual empilhável com 
assento e encosto em polipropilano injetado ou em compensado anatõmico moldado, montados 
sobre estrutura tubular de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melamínico de afta pressão, 0, 8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referèncias), cantos arredondados 
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de ba/anceamenfo (contra placa 
fenólica) de O, ómm. Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver 
detalhamento no projeto). Dimensões acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-sa tolerãncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada, confeccionada em 
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primar" na face de colagem, 
acabamento de superfície texturìzado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot 
Melting". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensões nominais de 
22mm (largura) x 3mm (espessura), com to/erãncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto 
de início e término de aplicação da fria de bordo no ponto central e do lado oposto à borda de 
contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo não deve apresentar espaços ou 
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a 6io, com costura, curvado am formato de "C", 
com secção circular, diãmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,Smm); 2.3.3. Pés 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção Girou/ar, diãmetro de 
38mm (1 12 ), em chapa 16 (1,Smm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolímero isento de cargas 
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-poma recic/ado ou recuperada, podendo 
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referãncias). As características /uncionais, 
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem serpreservadas no produto produzido 
com matéria-prima recicIeda, admitindo-se tolerãncias na tonalidade a critério da Comissão Técnica 
do FNDE Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identi?cador do po/ímero, a 
identì?cação do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratório de 16mm de diãmetro (tipo insert), 
indlcantlo mès e ano de fabricação (conforme indicação no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante 
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. 2.5 Fixação do tampo à estrutura através de: 2.5.1 O6 porcas gama rosca métrica 
M6 (diãmetro de 6mmJ; 2.5.2 O6 parafusos rosca métrica M6 (diàmetro de 6mm), comprimento 
47mm (com tolerància de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips. 2.6 Fixação do porta-livros à 
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", diàmetro de 4,Omm, comprimento lOmm. 2.7 
Fixação das sapatas (/rontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diãmetro de 
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas à estrutura através de encaixe. 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser 

3480 CONJUNTO ALUNO CJA-04 VERMELHO JP fddVFl$'•- ~ 102,000!UNIDADE T 510.000 52020,00 
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cadeira, certificado pelo /NMETRQ e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo 
em MDP ou MDF, revestido na lace superior em laminado melamínico e na face in(edor aro chapa 
de balanceamento, montado sobre esrutura tubu/ar de aço. 1.3 Cadeira individual empilhável com 
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatómico moldado, montados 
sobre estrutura tubular de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melamínico de alta pressáo, 0,8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos anedondados 
(confomte projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa 
(enblica) de 0, 6mm. Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver 
detalhamento no projeto). Dimensões acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
¡espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e pro/undidade e +/- lmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo temrop/àstica extrudada, confeccionada em 
PVC (c/oreto de polivinila); PP (polipropilano) ou PE (polìetileno), com "primar" na lace de colagem, 
acabamento de supeTicie texturizado, na cor VERMELHA (ver re/eréncias), coleda com adesivo 
"Hot Meling". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensões nominais 
de 22mm (largura) x 3mm ¡espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar 
ponto de inicio e término de aplicação da /ita de bordo no ponto central e do lado oposto à borda de 
contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo néo deve apresentar espaços ou 
deslocamentos que /acilifem seu anancamenfo. 2.3 Estmtura composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono /amìnado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,SmmJ; 2.3.2. Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado em Iormato de "C", 
com secção circular, diãmetro de 31,75mm (1 7/4 ), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés 
conleccionados em tubo de aço carbono laminado a /rio, com costura, secção circular, diémefro de 
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas 
minerais, composto pre/erencia/mente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo 
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As características funcionais, 
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido 
com matéria-prima reciclada, admitindo-se toleréncias na tonalidade a cntérto da Comissáo Técnica 
do FNDE. Dimensóes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo internacional de recic/agem, apresentando o número idenfi?cador do polímero, a 
idenfi?cação do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratório de l6mm de diémefro (tipo insert), 
indicando más e ano de fabricação (conforme indicando no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante 
do componente deve ser obrigatoriamente gralado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. 2.5 Fixação do tampo à estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica 
M6 ¡diémefro de 6mm); 2.5.2 O6 parafusos rosca métrica M6 (diémefro de 6mmJ, comprimento 
47mm (com toleréncia de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips. 2.6 FixaçBo do porta-livros à 
travessa longtudinal através de rebites de "repuxo", diémefro de 4,Omm, comprimento lOmm. 2.7 
Fixaçáo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diémefro de 
4, 8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referèncias), lixadas à estrutura através de 
encaixe. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldas das ponteiras e sapatas 

80313 CONJUNTO ALUNO 3-CJA 03 -AMARELO :JP MÓVEIS ;, 147 00~ UNIDADE ¡ 470,000 69090,00 
cadeira, certificado pelo /NMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Móveis esto/ares - Cadeiras e mesas para conjunto a/uno individual. 1.2 Mesa individual com tampo 
em MDP ou MDF, revestido na lace superior em laminado melamínico e na lace inferior em chapa 
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aço. 1.3 Cadeira individual empilhàvel com 
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados 
sobre estrutura tubular de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na face superior em /amìnado melamínico de alfa pressáo, 0, 8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados 
(conforme projeto). Revestimento na lace inferior em chapa de balanceamento (contra placa 
fenólica) de 0, ómm. Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver 
detalhamento no projeto). Dimensões acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo fermop/àstica extrudeda, confeccionada em 
PVC (cloreto de polivinilaJ; PP (polipropilano) ou PE (polielileno), com "primar" na face de co/agem, 
acabamento de supeAicie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot 
Melting". Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensões nominais de 
22mm (largura) x 3mm (espessura), com loleràncìa de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto 
de inicio e término de aplicação da fita de bordo no ponto centra! e do lado oposto à borda de 
contato com o usuário. O ponto de encontro da frla de bordo náo deve apresentar espaços ou 
deslocamentos que (acililem seu arrancamento. 2.3 EstMure composta de: 2.3.1. Montantes 
verticais e travessa longitudinal conleccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mmJ; 2.3.2. Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado e frio, com costure, curvado em formato de "C". 
com secção circular, diémefro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm): 2.3.3. Pés 
conleccionados em tubo de aço carbono laminado a /no, com costura, secção circular, diémefro de 
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mmJ. 2.4 Porte-livros em polipropileno copolímero isento de cargas 
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-poma reciclada ou recuperada, podendo 
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver re(erèncias). As características /uncionais, 
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido 
com matéria-prima reciclada, admitindo-se toleráncias na tonalidade a critério da Comissáo Técnica 
do FNDE Dimensóes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser 
gravado o símbolo intenacional de reciclagem, apresentando o número idenfi?cador do polímero, a -
identi?cação do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nessa molde 
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratório de l6mm de diãmetro (tipo insert), 
indicando más e ano de fabricação (conforme indicando no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante 
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria /ogomarca. 2.5 Fixaçáo do tempo à estruture aravés de: 2.5.1 O6 porcas garra rosca métrica 
M6 (diémefro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diémefro de ómm), comprimento 
47mm (com toleréncia de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips. 2.6 Fixaçáo do porta-livros à 
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", diãmetro de 4,Omm, comprimento lOmm. 2.7 
Fixaçáo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diémefro de 
Q Bmm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas á estrutura através de 
encaixe. Dimensóes, design e acabamento coolorota projeto. Nos mo/das das ponteiras e sapatas 
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Planilhal 
cadeiras. 1.2 Mesa com tampo em MOP ou MDF, revestido na face superior em laminado 
me/amínico de a/ta pressão, e na face inferior em laminado me/amínico de baixa pressão - BP, 
montado sobre estrutura tubular de aço. 1.3 Cadeira individual ampilhável com assento e encosto 
em polipropileno injetado ou em compensado anatõmico moldado, montados sobre estrutura tubular 
de aço. 2. CONSTITUINTES -MESA 2.1 Tampo em MOP ou MDF, com espessura de 25mm, 
revestido na face superior em laminado me/amínico de alta pressão, 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado. na cor C/NZA (ver re/eréncias), cantos arredondados (conforme projeto). 
Revestimento na lace inferior em laminado me/aminico de baixa pressão - BP, na cor BRANCA (ver 
referéncias). Dimensáes acabadas SOOmm (largura) x 800mm (pro/undidadeJ x 25,8mm 
(espessura), admitindo-se tolerãncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- fmm para 
espessura. 2.2 Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada, confeccionada em 
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (po/ietileno), com "primar" na tece de colagem, 
acabamento de supeAicie texturizado, na cor LARANJA (ver referèncias), coladas com adesivo "Hot 
Melting : Resisténcia ao arrancamento mínima de 70N (ver fabdcaçãoJ. Dimensões nominais de 
29mm (largura) x 3mm (espessura), com folerãncia de +/_ 0,5mm para espessura. Centralizar ponto 
de inicio e término de aplicação da /fita de bordo no ponto central O ponto da encontro da fita de 
bordo não deve apresentar espaços ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 
Estrutura composta de: 2.3.1. Pés conleccionados em tubo de aço carhono, laminado a fho, com 
costura, secção circular diãmetro de 38mm (1 1!2"J, em chapa 16 (1,Smm); 2.3.2. Travessas am 
tubo de aço carbono, laminado a /rio, com costura, secção retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 
(1,5mmJ. 2.4 Fixação do tampo à estrutura através de parafusos rosca máquina polegada, diãmetro 
de 1/4" x comprimento 2', cabeça chata, lenda simples (ver referéncias). 2.5 Sapatas em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver 
re/erénciasJ, /fixadas á estrutura através de encaixa. Dimensáes. design e acabamento conforme 
projeto. No molde da sapata deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando 
o número identificador do polímero, identificação do modelo, o nome da empresa fabricante do 
componente injetado, e a espessura da chapa e o diãmetro correspondente ao tubo para o qual a 
peça é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratóho de 
1ómm de diãmetro (tipo insertJ, indicando més e ano de fabricação (conforme indicação no projeto). 
NOTA 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obhgatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 2.6 Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento antilerruginoso que assegure resistència à corrosão em cãmara de névoa salina de no 
mininro 300 horas. 2.7 Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epbxi /Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA 
(ver releréncias). 3. CONSTITUINTES -CADEIRA 3.1 Assento e encrosto em polipropileno 
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referénciasJ. 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identi?cador do polímero, a 
identi?cação do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes 
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 16mm de diémetro (tipo 
insertJ, indicando rnés e ano de fabricação (conforme indicações nos projetos). NOTA 2: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de 
sua própria logomarca. 3.2 A/femativamente oassento e o encosto poderão ser /abhcados em 
compensado anatómico moldado a quente, contendo no mínimo cinco léminas internas, com 

ïFttlCHA __ 
80315 CONJUNTO PARA REFEITORIO TAMANHO 04 - M2B - 04 -VERMELHO !tNDUST#21A1. 

Especificação :CONJUNTO PARA REFElT6Rl0 -TAMANHO 4 - M2B - 04 1-MESA EBANCO -
M28- 04 ? Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido 
na face superior em laminado me/aminico de afta pressão, 0,8 mm de espessura, acabamento frost, 
na cor BRANCA. Revestimento na lace inferior em laminado me/amínico de baixa pressão - BP, 
acabamento frost, na cor BRANCA. Furação e colocação de buchas em zamec, autoatarrexantes, 
rosca interna 1/4", 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ?Dimensões 
acabadas: -Tampo.' 700mm (largura) x 1500mm (compnmentoJ, admdindo-se tolerãncia de até + 2 
mm para largura e comphmento e +/- 1 mm para espessura; -Assento: 350mm (largura) x 1350mm 
(comprimento), admitindo-se tolerãncia de até + 2mm para largura e comprimento e +/ 1 mm para 
espessura;. ?Topos encabeçados com fita de bordo em PVC (cloreto de po/inivinila) com 'primar", 
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo "Hof Meling". Dimensões 
nominais de 29 mm (largura) x 3mm (espessura J, com tolerãncia de até 2,5 mm para espessura. ? 
Estrutura da mesa e dos bancos compostas de: -Pés confeccionados em tubo de aço carbono, 
laminado a frio. com costura, 0 = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); -Travessa longitudinal em 
tubo de aço carbono, laminado a fho, com costura, secção quadrada 40 mm x 40 mm, am chapa 16 
(1,5 coco); -Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado a fdo, com costura, secção 
retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,Smm). ?Suportes estruturais e de ?xação do tampo/ 
assento conleccionados em chapa de aço carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o 
projeto. ?Afetas de ?xação do tampo confeccionados em chapa de aço carbono, em chape 14 (1,9 
mm), estampadas conforme o projeto. ?Fixação do tampo/ assento às estMures através de: -
Para(usos 1/4" x 2 12", cabeça chata, bicromatizados; -Parafusos 1/4" x 2", cabeça chata, 
bicromatizados; - Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabeça panela, (anda Phillips, 
bicromatizados. ? Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas 
na cor VERMELHA, ?nadas à estrutura através de encaixe. Dimensões de design confomre projeto. 
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gralado o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; datador de lotes indicando mès e ano; a 
identificação "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante 
do componente injetado. Deverá ainda ser grafada a espessura da chapa e o diãmetro 
correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. ?Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento anti/enuginoso que assegure resistència à corrosão em cãmara da névoa salina de no 
mínimo 300 horas. ?Pintura dos elementos metàlicos em tinta em pó híbrida Epóxi /Poliéster, 
eletrostática, bhlhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA. 

~~e~~ ~ ~. 

~~ ~1~ I~ ~l ie o~" ueira ~, dr? Souza 
C.7F~j$295~2980~Zi; ;~Çi 
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10,OOOI,UNIDADE t250,OD0 t2500,00 

Condições de pagamento tjg.$ICpfCIpGQtp aS entCe~a5 
Prazo de entrega :3Ei tlMdS 

__ Validade da proposta :; 6Q dias. ~ 

Valor por extenso : Qll~tC9Cet1tOS:'8. Setentd e SeIS mii, setecentos e sessenta reais 

Total : 476760,00 

Data : ¡ 07/1 U/2ü9 9 
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09/10/2019 COTAÇr^^{0 PARA PROCC_SSO LICÌTAT{5RI0 bE KI7S ESCOL~S - comprasmaedorio@gmail.com - Gmail 
~ 

~ ~`~ ~r~aid c.% . ~ ~mE il 

Escrever 

Caixa de entrada 

Core estreia 

Adiadas 

Eaviados 

Rascunhas 

PREFEITURA 

Nenhum bate-papo recente 
Iniciar um novo 

33 

GUT.A~ÃC~ P/~RA PROCESSO LICITATÓF 

PREFE~TUr`~A MÃE D{? R10 
Esorn dia, Devido a um erro na descrição dos itens, a cotação antF 

Rocha camerciaó 
para eu 

-~- Bom dia, segue nosso cotação de preços conforme solicitado. 

Att 
Caetano de Paula -

Obter o Outlook  para Android 

From: PREFEITURA MÃE QO RIO <comprasmaedario@gmail.com:
Sent: Wednesday, September 25, 2019 10:37:49 AM 
To: rochracomercial~@hotmaiLcom <rochacomerciall@hatmail.cc 
Subject: COTAÇÃO PARA PROCESSO LICITATÓRIO DE IQTS ESCOLAF 

~~ 
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