Estado do Para
GOVERNO MUNICIPAL DE MAE DO RIO
Prefeitura Municipal de Mé&e do Rio

PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS N° 9/2019-00042
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 20190276

Aos quatro dia(s) do més de novembro de dois mil e dezenove , 0 Municipio de MAE DO RIO, por intermédio do
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO - FME, com sede na AVENIDA CASTELO BRANCO, N° 734,
BAIRRO: SILAS FREITAS - MAE DO RIO-PA, nos termos da Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002,
publicada no D.O.U. de 18 de julho de 2002, e das demais normas legais aplicaveis, em face da classificacdo da
proposta apresentada no Pregéo Presencial para Registro de Pregos n® 9/2019-00042, RESOLVE registrar
0S precos para (AQUISIGAO DE CONJUNTOS ESCOLARES PADRAO FNDE, OBJETIVANDO ATENDER OSALUNOS
MATRICULADOS NA REDE PUBLICA DE ENSINO DO MUNICIPIO DE MAE DO RIO PARA.), tendo sido os referidos
precos oferecidos pela empresa cuja proposta foi classificada em primeiro lugar no certame supracitado.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

AQUISICAO DE CONJUNTOS ESCOLARES PADRAO FNDE, OBJETIVANDO ATENDER OS
ALUNOS MATRICULADOS NA REDE PUBLICA DE ENSINO DO MUNICIPIO DE MAE DO RIO
PARA.

Enpresa: ROCHA NORTH COMERCI O | NDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI; C. N.P.J. n° 08.408.448/0001-50, estabel ecida a PSG DONA ANA 987, (91)
98213-2889, representada neste ato pelo Sr(a). VICENTE DE PAULA GALENDE DE CASTRO, C.P.F. n° 095.410.632-68, R G n° 2746981 SSP
PA.

ITEM DESCRI GAQ ESPECI FI CAGCES UNI DADE QUANTI DADE VALOR UNI TARI O VALCR TOTAL
00001 CONJUNTO ALUNO 3-CJA 03 - AVARELO - Marca.: M NART UN DADE 147.00 239, 000 35. 133,00
1. DESCRIGAO 1.1 Conjunto individual conposto de 1
(une) nesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo | NVETRO,
e emconform dade com a norma ABNT NBR 14006: 2008 -
Mdvei s escol ares - Cadeiras e nmesas para conjunto al uno
individual. 1.2 Mesa individual com tanpo em MDP ou
MDF, revestido na face superior em|aninado mel aninico
e na face inferior emchapa de bal anceanento, nontado
sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual
enpi | havel com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em conpensado anat6m co nol dado, nontados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTI TU NTES - MESA
2.1 Tanpo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm
revestido na face superior em |aninado nelaninico de
alta pressédo, 0,8mm de espessura, acabanent o
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestinento na face
inferior emchapa de balanceanento (contra placa
fendlica) de 0,6nm Aplicagdo de porcas garra comrosca
métrica M6 e conprinento 10 nmm (ver detal hamento no
projeto). Dinensbes acabadas 600mm (largura) x 450nm
(profundi dade) x 19, 4nm (espessura), admi tindo-se
tolerancia de até + 2mmpara largura e profundi dade e
+/- 1lmmpara espessura. 2.2 Topos encabegados comfita
de bordo ternopl &stica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com"priner" na face de colagem
acabanmento de superficie texturizado, na cor AMARELA
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting".
Resi sténci a ao arrancanento mnima de 70N (ver
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fabricacdo). Dimensfes nonminais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), comtolerancia de +/ - 0,5nm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e térmno de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do |ado
oposto & borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocanentos que facilitem seu arrancanento. 2.3
Estrutura conposta de: 2.3.1. Montantes verticais e
travessa |longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono | aminado a frio, comcostura, secgdo obl onga de
29nm x 58mm em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono |anm nado
a frio, com costura, curvado em formato de "C', com
secgdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa
16 (1,5m); 2.3.3. Pés confeccionados emtubo de ago
carbono lamnado a frio, comcostura, seccgdo circular,
dianetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mMm). 2.4
Porta-1ivros empolipropileno copolimero isento de
cargas mnerais, composto preferencialmente de 50% de
nat éria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100% injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dinmensionais, de
resisténcia e de unifornmidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prim
reciclada, admtindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da Conissdo Técnica do FNDE. Di nensdes, design
e acabamento conforme projeto. No nolde do porta-livros
deve ser gravado o sinbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identi ?cador do polinero, a
identi?cacdo do nodelo, e o none da enpresa fabricante
do conponente injetado. Nesse nolde tanbém deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de

dianetro (tipo insert), indicando nmés e ano de
fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). NOTA 1. O
none do fabricante do conponent e deve ser

obrigatorianmente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua propria |ogomarca. 2.5 Fixacdo do tampo a
estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca
métrica M6 (dianetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca
nétrica M6 (dianetro de 6mm), conprinmento 47mm (com

tolerancia de +/- 2m), cabega panela, fenda Phillips.
2.6 Fixacdo do porta-livros a travessa |ongitudinal
através de rebites de "repuxo", dianmetro de 4,0nmm

conprinento 10mnm 2.7 Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo",
di ametro de 4,8mm conprinmento 12nm 2.8 Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas mnerais, injetadas na cor AVARELA  (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encai xe.
Di nensdes, design e acabanento conforme projeto. Nos
nol des das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
sinmbol o internacional de reciclagem apresentando o
narmero identi?cador do  polinero, a identi?cacdo do
nodelo, e o none da enpresa fabricante do conponente
injetado. Nesses noldes tanbém devem ser inseridos
dat adores duplos com nmiolo giratério de 5 ou 6mmde
di ametro (tipo insert), indicando ms e ano de
fabricacdo (conforme indicagbes nos projetos). NOTA 2:
O none do fabricante do conponente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua propria |logomarca. 2.9 Nas partes netéalicas
deve ser aplicado tratanento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no mnino 300 horas. 2.10 Pintura dos
el enentos nmetalicos em tinta em pdé hibrida Epoxi /
Poli éster, eletrostatica, brilhante, polinerizada em
estufa, espessura ninim de 40 micronmetros na cor Cl NZA
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(ver referéncias). 3. CONSTITUNTES - CADEIRA 3.1
Assento e encosto em polipropileno copolinero virgem
isento de cargas mnerais, injetados, na cor AVARELA
(ver referéncias). Dinensdes, design e acabanento
conforne projeto. Nos noldes do assento e do encosto
deve ser gravado o sinbol o internacional de reciclagem
apresentando o nanero identi ?cador do polinero, a
i denti ?cacdo do nodelo, e o none da enpresa fabricante
do conponente injetado. Nesses noldes tanbém devem ser
inseridos datadores duplos commolo giratério de 16mm

de dianetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagbes nos projetos). NOTA 3:
O none do fabricante do conponente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua proépria logomarca. 3.2 Alternativanente o
assento e 0 encosto poderdo  ser fabricados em
conpensado anat 6mico noldado a quente, contendo no
ninino cinco | aminas internas, com espessura maxi ma de
1, 5nm cada, oriundas de reflorestanento  ou de
procedénci a | egal, isentas de rachadur as, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dinensdes e design
conforne projeto. 3.3 Quando fabricado em conpensado, o
assento deve receber revestinento na face superior de
lami nado nelaninico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mmde
espessura, acabamento texturizado, na cor AVARELA (ver
referéncias). Revestinento da face inferior emlanmna
de nadeira faqueada de O0,7mm da espécie Eucal yptus
grandi s, com acabanmento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 7,2mm e maxima de 9, Imm O assento em
conpensado nol dado deve trazer gravado de form
i ndel ével, por neio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de |otes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo do
nodel o (conforne indicado no projeto), e o nome do
fabricante do conponente. NOTA 4: O none do fabricante
do conponente deve ser obrigatorianmente grafado por
extenso, aconpanhado ou ndo de sua prépria |ogonarca.
3.4 Quando fabricado em conpensado, o0 encosto deve

receber revestinento nas duas faces de |am nado
nmel anminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabanmento texturizado, na cor AVARELA (ver

referéncias). Bordos com acabanento em sel ador segui do
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
nminima de 7,0mm e maxima de 9,3mm O encosto em
conpensado nol dado deve trazer gravado de forma
i ndel ével, por neio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
canada de verniz, no topo inferior, o none do
fabricante do conponente. NOTA 5: O none do fabricante
do conponente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, aconpanhado ou ndo de sua prépria |ogonarca.
3.5 Estrutura em tubo de ago carbono |anminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm em chapa 14 (1,9mm).
3.6 Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de "repuxo", dianetro de 4,8mm
conprinento 12nmm 3.7 Fixacdo do assento em conpensado
nol dado a estrutura através de rebites de "repuxo",
di dmetro de 4,8mm conprimento 16nm 3.8 Fixagdo do
encosto em conpensado noldado a estrutura através de
rebites de "repuxo", dianmetro de 4,8mm conprinmento
18nm 3.9 Sapatas/ ponteiras em pol i propi | eno
copol inero virgem isento de cargas nminerais, injetadas
na cor AMARELA (ver referéncias), ?xadas & estrutura
através de encai xe e pino expansor. Dinmensdes, design e
acabament o conforme projeto. No nolde da sapata/
ponteira deve ser gravado o sinbolo internacional de
reci cl agem apresentando o nanmero identi?cador do
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polinero, a identi?cagdo do nodelo, e o none da enpresa
fabricante do conponente injetado. Nesse nolde tanbém
deve ser inserido datador duplo comniolo giratério de
5 ou 6nm de dianetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacédo (conforme indicacdo no projeto). NOTA 6:
O none do fabricante do conponente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua propria | ogonarca. 3.10 Nas partes netalicas
deve ser aplicado tratanento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no mnino 300 horas. 3.11 Pintura dos
el enentos netdlicos em tinta em pd hibrida Epéxi /

Poliéster, eletrostatica, brilhante, polinerizada em
estufa, espessura minima 40 micronetros, na cor Cl NZA
(ver referéncias). 4. I DENTI FICAGAO DO  PADRAO
DI MENSIONAL 4.1 O conjunto deve receber identificagéo
do padr&@o di nensional impressa por tanpografia na

estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
conpensado nol dado ou em polipropileno injetado,
conforne projeto gréafico e aplicacéo. 4.2 Para
inpressdo emtanpografia devem ser utilizadas tintas
conpativeis como substrato em que forem aplicadas
(lam nado de alta presséo/ polipropileno injetado/
pintura emp6é ep6xi- poliéster) de nodo que, ap6s
curadas e secas, estas inpressdes tenham fixacdo
pernmanente, ndo sejam |avaveis, sejam resistentes a
&l cool e inpossiveis de serem riscadas comas unhas.
NOTA 7: O arquivo digital referente a arte da
identificacdo do padrdo dimensional serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. NOTA 8: A anostra do conjunto deve
ser apresentada com a identificagdo do padréo
di nensi onal tanpografada. 5. SELO | NVETRO DE
| DENTI FI CACAO DA CONFORM DADE 5.1 O conjunto deve
possuir Selo INVETRO de Identificacdo da Conform dade
contendo nimero do registro ativo do objeto (de acordo
com o Anexo A da Portaria INVETRO n°® 105). 5.2 Os Sel os
devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. NOTA
9: A anpstra do conjunto deve possuir "SELO | NVETRO DE
| DENTI CACAO DA CONFORM DADE'. 6. REFERENCI AS DE CORES
COVPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA Fita de bordo
AVARELO PANTONE (*) 1235 C Conponentes injetados:
assento, encosto, ponteiras e sapatas AVARELO PANTONE
(*)1235 C Conponentes injetados: porta-livros ClNZA
PANTONE (*) 425 C Lanminado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e
da face superior do assento AMARELO PANTONE (*)1235 C
Lam nado de alta pressdo para revestinento da face
superior do tampo CINZA PANTONE (*) 428 C Pintura das
estruturas CINZA RAL (**) 7040 Identificacdo do padrédo
dinensional na estrutura da nmesa (sobre fundo cinza)
AMARELO PANTONE (*)1235 C ldentificacdo do padréo
di nensi onal no encosto da cadeira (sobre fundo |aranja)
BRANCO - - -
00002 CONJUNTO COLETI VO TAMANHO 01 - CJC - 01 laranja - UNI DADE 8.00 387, 500 3.100, 00

Marca.: M NART

1. DESCRIGAO 1.1 Conjunto coletivo conposto de 1 (unm)
nesa e 4 (quatro) cadeiras. 1.2 Mesa comtanpo em MDP
ou MDF, revestido na face superi or em | am nado
nelaninico de alta pressdo, e na face inferior em
| ami nado nel aminico de baixa pressdo - BP, nontado
sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual
enpi | havel com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em conpensado anatoénico nol dado, nontados
sobre estrutura tubular de agco. 2. CONSTI TUINTES - MESA
2.1 Tanpo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm
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revestido na face superior em |anminado nel aninico de
alta presséo, 0,8mm de espessura, acabanent o
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestinento na face
inferior emlannado nelaninico de baixa pressdo - BP,
na cor BRANCA (ver referéncias). Dinmensdes acabadas
800mm (largura) x  800mm (profundi dade) x  25,8mm
(espessura), adnmitindo-se tolerancia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- 1nmpara espessura. 2.2
Topos encabecados com fita de bordo ternoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com"prinmer" na face de colagem acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias), coladas com adesivo  "Hot Mel ting".
Resi st éncia ao arrancanento mnine de 70N (ver
fabricacdo). Dinensdes noninais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), comtolerancia de +/ - 0,5nm  para
espessura. Centralizar ponto de inicio e térnmno de
aplicacdo da fita de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocanentos que facilitem seu arrancanento. 2.3
Estrutura conposta de: 2.3.1. Pés confeccionados em
tubo de aco carbono, lamnado a frio, comcostura,
secgdo circular dianetro de 38mm (1 1/2"), emchapa 16
(1,5mm); 2.3.2. Travessas em tubo de aco carbono,
lami nado a frio, comcostura, seccdo retangular de 20 x
40mm emchapa 16 (1,5m). 2.4 Fixagdo do tanpo a
estrutura através de parafusos rosca maqui na pol egada,
dianetro de 1/4" x conprinento 2", cabega chata, fenda
simples (ver referéncias). 2.5 Sapatas em polipropileno
copol inero virgem isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas & estrutura
através de encai xe. Di mensdes, design e acabamento
conforne projeto. No nolde da sapata deve ser gravado o
sinbol o internacional de reciclagem apresentando o
nanero identificador do polinero, identificagdo do
nodel o, o none da enpresa fabricante do conponente
injetado, e a espessura da chapa e o dianetro
correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.
Nesse nol de também deve ser inserido datador duplo com
molo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforne indicacéo
no projeto). NOTA 1. O none do fabricante do conponente

deve ser obrigatorianente graf ado por ext enso,
aconpanhado ou ndo de sua propria |logonarca. 2.6 Nas
partes netalicas deve ser apl i cado tratanmento

antiferrugi noso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minino 300 horas. 2.7
Pintura dos elementos netalicos emtinta empd hibrida
Ep6xi / Poliéster, el etrostatica, brilhante,

pol i nerizada em estufa, espessura nminima de 40
m cronmetros na cor CINZA  (ver referéncias). 3.

CONSTI TUINTES - CADEIRA 3.1 Assento e encosto em
pol i propi | eno copol i nero virgem isento de cargas
minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias).

Di mensdes, design e acabanento conforme projeto. Nos
nol des do assento e do encosto deve ser gravado o
sinmbol o internacional de reciclagem apresentando o
narmero identi?cador do polinero, a identi?cacdo do
nodelo, e o nonme da enpresa fabricante do conponente
injetado. Nesses noldes tanbém devem ser inseridos
dat adores duplos com molo giratério de 16mm de

dianetro (tipo insert), indicando nmés e ano de
fabricacdo (conforme indicagbes nos projetos). NOTA 2:
O none do fabricante do conponente deve ser

obrigatorianmente grafado por extenso, aconpanhado ou
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ndo de sua propria |ogomarca. 3.2 Alternativamente o
assento e o encosto poderdo  ser fabricados em
conpensado anatomi co noldado a quente, contendo no
minino cinco | am nas internas, com espessura maxi ma de
1, 5nm cada, oriundas de reflorestanento ou de
procedénci a | egal, isentas de rachadur as, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dinensdes e design
conforne projeto. 3.3 Quando fabricado em conpensado, o
assento deve receber revestinento na face superior de
l'ami nado nelaninico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mmde
espessura, acabanento texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias). Revestinmento da face inferior emlanina
de nadeira faqueada de O0,7mm da espécie Eucal yptus
grandi s, com acabanento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 7,2nme maxima de 9, 1nm O assento em
conpensado nol dado deve trazer gravado de form
i ndel ével, por neio de carinbo ou gravagcdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de |otes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificagdo do
nodel o (confornme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do conponente. NOTA 3: O none do fabricante
do conponente deve ser obrigatorianmente grafado por
extenso, aconpanhado ou ndo de sua prépria | ogonarca.
3.4 Quando fabricado em conpensado, o0 encosto deve

receber revestinmento nas duas faces de | ami nado
nel aninico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabament o texturizado, na cor LARANJA (ver

referéncias). Bordos com acabanento em sel ador segui do
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
mnima de 7,0mm e maxima de 9,3nmm O encosto em
conpensado nol dado deve trazer gravado de form
i ndel ével, por neio de carinbo ou gravagcdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o none do
fabricante do conponente. NOTA 4: O none do fabricante
do conponente deve ser obrigatorianente grafado por
extenso, aconpanhado ou nao de sua proépria |ogonarca.
3.5 Estrutura em tubo de aco carbono |amnado a frio,
comcostura, diametro de 20,7mm em chapa 14 (1,9mm).
3.6 Fixagcdo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de "repuxo", dianmetro de 4,8nmm
conprinento 12mm 3.7 Fixacdo do assento em conpensado
nol dado & estrutura através de rebites de "repuxo”,
dianetro de 4,8mm conprinento 16mm 3.8 Fixagdo do
encosto em conpensado noldado a estrutura através de
rebites de "repuxo", dianetro de 4,8nm conprimento
18nm 3.9 Sapatas/ ponteiras em pol i propi | eno
copol fnero virgem isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA (ver referéncias), ?xadas a estrutura
através de encai xe e pino expansor. Dinensdes, design e

acabament o conforne projeto. No nolde da sapatal/
ponteira deve ser gravado o sinbolo internacional de
reci cl agem apresentando o nanero identi?cador do

pol inero, a identi?cacdo do nodelo, e o nome da enpresa
fabricante do conponente injetado. Nesse nolde tanbém
deve ser inserido datador duplo comniolo giratério de
5 ou 6nm de dianmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicacdo no projeto). NOTA 5:
O none do fabricante do conponente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua proépria |ogomarca. 3.10 Nas partes netéalicas
deve ser aplicado tratanento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no mnino 300 horas. 3.11 Pintura dos
el enentos nmetalicos em tinta em pdé hibrida Epoxi /
Poli éster, eletrostatica, brilhante, polinerizada em
estufa, espessura minima 40 mcronetros, na cor Cl NZA
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(ver referéncias). 4. | DENTI FI CAGAO DO PADRAO
DI MENSI ONAL 4.1 A cadeira deve receber identificacdo do
padrdo di mensional inpressa por tanpografia na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em
conpensado nol dado ou em polipropileno injetado,
conforne projeto gréafico e aplicacéo. 4.2 Para
inpressdo emtanpografia devem ser utilizadas tintas
conpativeis como substrato em que forem aplicadas
(lam nado de alta pressdo/ polipropileno injetado/
pintura emp6é ep6xi- poliéster) de nodo que, ap6s
curadas e secas, estas inpressdes tenham fixacdo
pernmanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
&l cool e inpossiveis de serem riscadas comas unhas.
NOTA 6: O arquivo digital referente a arte da
identificacdo do padrdo dimensional serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. NOTA 7: A anostra do conjunto deve
ser apresentada com a identificagdo do padréo
di nensi onal tanpografada. 5. REFERENCIAS DE CORES
COVPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA Fita de bordo
LARANJA PANTONE (*) 151 C Conponentes injetados:
assento, encosto, ponteiras e sapatas LARANJA PANTONE
(*) 151 C Laminado de alta pressdo para revestimento da
face frontal e posterior do encosto e da face superior
do assento LARANJA PANTONE (*) 151 C Laminado de alta
pressdo para revestinento da face superior do tanpo
CI NZA PANTONE (*) 428 C Pintura das estruturas Cl NZA
RAL (**) 7040 Identificacdo do padréo dinensional no
encosto da cadeira (sobre fundo |aranja) BRANCO ---
00003 CONJUNTO PARA REFEI TORI O TAMANHO 04 - M2B - 04 - V UNI DADE 10. 00 858, 500 8. 585, 00

ERMELHO - Marca.: M NART

CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 4 - M2B - 04 1-MESA
E BANCO - M2B- 04 ? Tanpo e assentos em nmadeira
agl onerada (MDP), com espessura de 25 nm revestido na
face superior em |amnado nelaninico de alta presséo,
0,8 nmde espessura, acabamento frost, na cor BRANCA
Revestinento na face inferior em|aninado nel aninico de
bai xa pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA.

Furacgdo e col ocagdo de buchas em zanac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4", 13mm de
conprinento, conforme projeto e det al hament o. ?
Di nensdes acabadas: - Tanpo: 700mm (largura) x 1500nm

(conprinento), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm
para largura e conprinmento e +/- 1 nm para espessura; -

Assento: 350mm (| argura) X 1350mm  (conprinmento),
adnmitindo-se tolerancia de até + 2 mmpara largura e
conprinento e +/ - 1 nm para espessura;. ? Topos
encabegados comfita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com"primer", acabanento texturizado, na

cor VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting".
Di mensdes nominais de 29 mm (largura) X 3 mm
(espessura), comtolerancia de até 2,5 mm para
espessura. ? Estrutura da nmesa e dos bancos conpostas
de: -Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
lanminado a frio, com costura, <+ =38 M (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5 mm); -Travessa |ongitudinal emtubo de
aco carbono, |ani nado a frio, com costura, seccéo
quadrada 40 nm x 40 mm em chapa 16 (1,5 mm;
-Travessas transversais em tubo de aco car bono,
lam nado a frio, comcostura, seccdo retangular 20 nm x
50 mm emchapa 16 (1,5nm). ? Suportes estruturais e de
?xacdo do tanpo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono, espessura de 3 nm estanpados conforme o
projeto. ? Aletas de ?xacdo do tanpo confecci onados em
chapa de ago carbono, emchapa 14 (1,9 nmm), estanpadas
conforne o projeto. ? Fixagdo do tanpo/ assento as
estruturas através de: - Parafusos 1/4" x 2 1/2",
cabega chata, bicromatizados; - Parafusos 1/4" x 2",
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cabega chata, bicromatizados; - Par af usos para
agl onerado, de 4,5 mm x 22 nmm cabeca panela, fenda
Phillips, bicromatizados. ? Ponteiras e sapatas em
pol i propi |l eno copol inero virgeme sem cargas, injetadas
na cor VERMELHA, ?xadas a estrutura através de encai xe.
Di nensdes de design conforme projeto. Nos nol des das
ponteiras e sapatas deve ser grafado o sinbolo
i nternacional de reciclagem apresentando o nunero
identificador do polinero; datador de |otes indicando
més e ano; a identificacdo "nodel o FDE FNDE" (confornme
indicado no projeto) e o nome da enpresa fabricante do
conponente injetado. Devera ainda ser grafada a
espessura da chapa e o dianetro correspondente ao tubo
para o qual a peca é adequada. ? Nas partes netdlicas
deve ser aplicado tratanento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no nininmp 300 horas. ? Pintura dos el ementos
netalicos emtinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostéatica, brilhante, polinmerizada em est uf a,
espessura nininma 40 mcronetros, na cor Cl NZA
00004 Conjunto aluno CJA-06 azul - Marca.: M NART UNI DADE 613. 00 319,500 195. 853, 50

1. DESCRIGAO 1.1 Conjunto individual conposto de 1
(uma) nesa e 1 (umm) cadeira, certificado pelo | NVETRO
e emconfornidade com a norma ABNT NBR 14006: 2008 -
Mbvei s escol ares - Cadeiras e nmesas para conjunto al uno
individual. 1.2 Mesa individual com tanpo em MDP ou
MDF, revestido na face superior em|aninado mel aninico
e na face inferior emchapa de bal anceanento, nontado
sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual
enpi | havel com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em conpensado anatodnico nol dado, nontados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTI TU NTES - MESA
2.1 Tanpo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm
revestido na face superior em |amnado nel aninico de
alta pressédo, 0,8mm de espessura, acabament o
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestinento na face
inferior emchapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6nm Aplicacdo de porcas garra comrosca
nétrica M6 e conprinento 10 nm (ver detal hamento no
projeto). Dinensbes acabadas 600nm (largura) x 450nm
(profundi dade) x 19, 4mm (espessura), admi ti ndo-se
tolerancia de até + 2mmpara |largura e profundidade e
+/- 1lmmpara espessura. 2.2 Topos encabegados comfita
de bordo ternopl &stica extrudada, confeccionada em PVC

(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com"priner" na face de colagem
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesi vo " Hot Mel ting".

Resi sténci a ao arrancanento mnim de 70N (ver
fabricacdo). Dimensfes nominais de 22nm (largura) x 3mm
(espessura), comtolerancia de +/ - 0,5nm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e térmno de
aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do |ado
oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos
ou deslocanentos que facilitem seu arrancanento. 2.3
Estrutura conposta de: 2.3.1. Mntantes verticais e
travessa |ongitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono lamnado a frio, comcostura, seccdo oblonga de
29nm x 58mm em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono | am nado
a frio, com costura, curvado em formato de "C', com
secgdo circular, dianmetro de 31,75nm (1 1/4"), em chapa
16 (1,5m); 2.3.3. Pés confeccionados emtubo de aco
carbono laminado a frio, comcostura, seccgdo circular,
dianetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mMm). 2.4
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Porta-livros empolipropileno copolinero isento de
cargas mnerais, conposto preferencialnente de 50% de
nat éria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100% injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dinmensionais, de
resisténcia e de unifornidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com natéria-prina
reciclada, admtindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da Conissado Técnica do FNDE. Di nensdes, design
e acabamento conforme projeto. No nolde do porta-livros
deve ser gravado o sinbolo internacional de reciclagem
apresentando o nanero identi ?cador do polinero, a
identi?cacdo do nodelo, e o none da enpresa fabricante
do conponente injetado. Nesse nolde tanbém deve ser
inserido datador duplo com niolo giratério de 16mm de

di ametro (tipo insert), indicando ms e ano de
fabricacdo (conforme indicagdo no projeto). NOTA 1: O
none do fabricante do conponent e deve ser

obrigatorianmente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua propria |ogomarca. 2.5 Fixagdo do tampo a
estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca
nétrica M6 (dianetro de 6m); 2.5.2 06 parafusos rosca
nétrica M6 (dianetro de 6mm), conprinmento 47mm (com
tolerancia de +/- 2m), cabeca panela, fenda Phillips.
2.6 Fixacdo do porta-livros a travessa |ongitudinal
através de rebites de "repuxo", dianmetro de 4,0nm
conprinento 10mnm 2.7 Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo",
di ametro de 4,8mm conprinmento 12nm 2.8 Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas mnerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encai xe.
Di mensdes, design e acabanento conforme projeto. Nos
nol des das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
sinmbol o internacional de reciclagem apresentando o
ndmero identi?cador do  polinero, a identi?cacdo do
nodelo, e o nonme da enpresa fabricante do conponente
injetado. Nesses noldes tanbém devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6nmde
dianetro (tipo insert), indicando nmés e ano de
fabricacdo (conforme indicagbes nos projetos). NOTA 2:
O none do fabricante do conponente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua propria |logomarca. 2.9 Nas partes netalicas
deve ser aplicado tratanento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no mnino 300 horas. 2.10 Pintura dos
el enentos netdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi /

Poli éster, eletrostatica, brilhante, polinerizada em
estufa, espessura ninim de 40 micronmetros na cor Cl NZA
(ver referéncias). 3. CONSTI TUNTES - CADEIRA 3.1

Assento e encosto em polipropileno copolinmero virgem
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento confornme
projeto. Nos noldes do assento e do encosto deve ser
gravado o sinbol o i nternaci onal de reci cl agem
apresentando o numero identi ?cador do polinero, a
identi?cacdo do nodelo, e o none da enpresa fabricante
do conponente injetado. Nesses noldes tanbém devem ser
inseridos datadores duplos commiolo giratério de 16mm
de dianetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagbes nos projetos). NOTA 3:
O none do fabricante do conponente deve ser
obrigatorianmente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua propria logomarca. 3.2 Alternativanente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em
conpensado anatomi co noldado a quente, contendo no
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ninino cinco | aninas internas, com espessura maxi ma de
1, 5nm cada, oriundas de refl orestanmento ou de
procedénci a | egal, isentas de rachadur as, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dinensdes e design
conforne projeto. 3.3 Quando fabricado em conpensado, o
assento deve receber revestinento na face superior de
laminado nmelaninico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mmde
espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias). Revestinmento da face inferior emlanina
de nadeira faqueada de O0,7mm da espécie Eucal yptus
grandi s, com acabanmento em selador, seguido de verniz
pol i uretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 7,2m e maxima de 9, Imm O assento em
conpensado nol dado deve trazer gravado de forma
i ndel ével, por neio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificagdo do
nodel o (conforne indicado no projeto), e o nome do
fabricante do conponente. NOTA 4: O none do fabricante
do conponente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, aconpanhado ou ndo de sua prépria |ogonarca.
3.4 Quando fabricado em conpensado, o0 encosto deve
receber revestinento nas duas faces de |am nado
nmel aninico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias).
Bordos com acabanento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto ninima de
7,0mm e maxi ma de 9,3nm O encosto em conpensado
nol dado deve trazer gravado de forma indelével, por
neio de carinbo ou gravagcdo a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
conponente. NOTA 5: O none do fabricante do conponente
deve ser obrigatorianente gr af ado por ext enso,
aconpanhado ou ndo de sua proépria logomarca. 3.5
Estrutura emtubo de aco carbono |amnado a frio, com
costura, dianetro de 20,7nm emchapa 14 (1,9m). 3.6
Fi xacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo", dianetro de 4,8mm
conprinento 12nmm 3.7 Fixacdo do assento em conpensado
nol dado & estrutura através de rebites de "repuxo”,
di dmetro de 4,8mm conprinmento 16nm 3.8 Fixagdo do
encosto em conpensado noldado a estrutura através de
rebites de "repuxo", dianetro de 4,8nm conprinmento
18nm 3.9 Sapatas/ ponteiras em pol i propi | eno
copol inero virgem isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (ver referéncias), ?xadas a estrutura
através de encai xe e pino expansor. Dinmensdes, design e
acabamento conforme projeto. No nolde da sapata/
ponteira deve ser gravado o sinbolo internacional de
reci cl agem apresentando o nanero identi?cador do
pol inmero, a identi?cacdo do nodel o, e o none da enpresa
fabricante do conmponente injetado. Nesse nolde tanmbém
deve ser inserido datador duplo comniolo giratério de
5 ou 6nm de dianetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). NOTA 6:
O none do fabricante do conponente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua proépria | ogonarca. 3.10 Nas partes netdlicas
deve ser aplicado tratanento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no ninino 300 horas. 3.11 Pintura dos
el enentos nmetalicos em tinta em pd hibrida Epéxi /
Poli éster, eletrostatica, brilhante, polinerizada em
estufa, espessura minima 40 micronetros, na cor Cl NZA

(ver referéncias). 4. | DENTI FI CAGAO DO PADRAO
DI MENSIONAL 4.1 O conjunto deve receber identificacgéo
do padr&o di nensional inpressa por tanpografia na
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estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
conpensado nol dado ou em polipropileno injetado,
conforne projeto gréafico e aplicagéo. 4.2 Para
inpressdo emtanpografia devem ser utilizadas tintas
conpativeis como substrato em que forem aplicadas
(lam nado de alta pressdo/ polipropileno injetado/
pintura emp6é ep6xi- poliéster) de nodo que, ap6s
curadas e secas, estas inpressdes tenham fixacdo
pernmanente, ndo sejam |lavaveis, sejam resistentes a
alcool e inpossiveis de serem riscadas comas unhas.
NOTA 7: O arquivo digital referente a arte da
identificacdo do padrdo dinmensional serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. NOTA 8: A anostra do conjunto deve
ser apresentada com a identificagdo do padréo
di nensi onal tanpografada. 5. SELO | NVETRO DE
| DENTI FI CACAO DA CONFORM DADE 5.1 O conjunto deve
possuir Selo INVETRO de |Identificacdo da Conform dade
contendo ndmero do registro ativo do objeto (de acordo
com o Anexo A da Portaria INVETRO n°® 105). 5.2 Os Sel os
devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. NOTA
9: A anpstra do conjunto deve possuir "SELO | NVETRO DE
| DENTI CA(;AO DA CONFORM DADE". 6. REFERENCI AS DE CORES
COVPONENTES E | NSUMOS COR REFERENCI A Fita de bordo AZUL
PANTONE (*) 287 C Conponentes injetados: assento,
encosto, ponteiras e sapatas AZUL PANTONE (*) 287 C
Conponentes injetados: porta-livros CINZA PANTONE (*)
425 C Laminado de alta pressdo para revestinento da
face frontal e posterior do encosto e da face superior
do assento AZUL PANTONE (*) 654 C Laninado de alta
pressdo para revestimento da face superior do tanpo
Cl NZA PANTONE (*) 428 C Pintura das estruturas Cl NZA
RAL (**) 7040 Identificacdo do padréo dinensional na
estrutura da mesa (sobre fundo cinza) AZUL PANTONE (*)
287 C ldentificacdo do padrédo di mensional no encosto da

cadeira (sobre fundo laranja) BRANCO --- (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUI DE
00005 Conjunto aluno CIJA-04 vernel ho - Marca.: M NART UNI DADE 102. 00 293, 000 29. 886, 00

1. DESCRICAO 1.1 Conjunto individual conposto de 1
(une) nesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo | NVETRO,
e emconform dade com a norma ABNT NBR 14006: 2008 -
Mdvei s escol ares - Cadeiras e nesas para conjunto al uno
individual. 1.2 Mesa individual com tanpo em MDP ou
MDF, revestido na face superior em|aninado mel aninico
e na face inferior emchapa de bal anceanento, nontado
sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual
enpi | havel com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em conpensado anat6nmi co nol dado, nontados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTI TU NTES - MESA
2.1 Tanpo em MDP ou MDF, com espessura de 18nmm
revestido na face superior em |anmi nado mel aninico de
alta pressédo, 0,8mm de espessura, acabanent o
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforne projeto). Revestinmento na face
inferior emchapa de balanceanento (contra placa
fendlica) de 0,6mnm Aplicagdo de porcas garra comrosca
métrica M6 e conprinento 10 nm (ver detal hamento no
projeto). Dinensbes acabadas 600mm (largura) x 450nm
(profundi dade) x 19, 4nm (espessura), admi tindo-se
tolerancia de até + 2mmpara largura e profundi dade e
+/- 1mmpara espessura. 2.2 Topos encabecados comfita
de bordo ternopl &stica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com"priner" na face de colagem
acabanmento de superficie texturizado, na cor VERMELHA
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting".
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Resi st éncia ao arrancanento mnine de 70N (ver
fabricacdo). Dinensdes noninais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), comtolerancia de +/ - 0,5nm  para
espessura. Centralizar ponto de inicio e térnmino de
aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do |ado
oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos
ou desl ocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3
Estrutura conposta de: 2.3.1. Mntantes verticais e
travessa |ongitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono lamnado a frio, comcostura, seccdo oblonga de
29mm x 58nm em chapa 16 (1,5m); 2.3.2. Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono | am nado
a frio, com costura, curvado em formato de "C', com
seccdo circular, diametro de 31,75nm (1 1/4"), em chapa
16 (1,5m); 2.3.3. Pés confeccionados emtubo de ago
carbono lamnado a frio, comcostura, secgdo circular,
dianetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mMm). 2.4
Porta-livros empolipropileno copolimero isento de
cargas mnerais, conposto preferencialnente de 50% de
mat éria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100% injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dinmensionais, de
resisténcia e de uniform dade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prim
reciclada, admtindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da Com ssdo Técnica do FNDE. Di nensdes, design
e acabanento confornme projeto. No nolde do porta-livros
deve ser gravado o sinbol o internacional de reciclagem
apresentando o nimero identi ?cador do polinero, a
i denti ?cagdo do nodelo, e o none da enpresa fabricante
do conponente injetado. Nesse nolde também deve ser
inserido datador duplo com niolo giratério de 16mm de

dianetro (tipo insert), indicando nmés e ano de
fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). NOTA 1. O
nome do fabricante do conponent e deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua proépria |ogomarca. 2.5 Fixacdo do tampo a
estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca
nétrica M6 (dianetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca
métrica M6 (dianetro de 6mm), conprinmento 47mm (com
tolerancia de +/- 2m), cabeca panela, fenda Phillips.
2.6 Fixacdo do porta-livros a travessa |ongitudinal
através de rebites de "repuxo", diametro de 4,0mm
conprinento 10mm 2.7 Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo",
dianetro de 4,8mm conprinento 12nm 2.8 Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolinmero virgem isento de
cargas mnerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encai xe.
Di nensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
nol des das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
sinbol o internacional de reciclagem apresentando o
naimero identi?cador do  polinero, a identi?cacdo do
nodelo, e o none da enpresa fabricante do conmponente
injetado. Nesses noldes tanbém devem ser inseridos
dat adores duplos com molo giratério de 5 ou 6mmde

di dmetro (tipo insert), indicando ms e ano de
fabricacdo (conforme indicagbes nos projetos). NOTA 2:
O none do fabricante do conponente deve  ser

obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua proépria |logomarca. 2.9 Nas partes netalicas
deve ser aplicado tratanento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em canmara de névoa
salina de no nminino 300 horas. 2.10 Pintura dos
el enentos netalicos em tinta em pd hibrida Epéxi /
Poli éster, eletrostatica, brilhante, polinerizada em
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estufa, espessura ninim de 40 micronetros na cor Cl NZA

(ver referéncias). 3. CONSTITUNTES - CADEIRA 3.1
Assento e encosto em polipropileno copolinero virgem
isento de cargas mnerais, injetados, na cor VERVELHA

(ver referéncias). Dinensdes, design e acabanento
conforne projeto. Nos noldes do assento e do encosto
deve ser gravado o sinbolo internacional de reciclagem
apresentando o nanero identi ?cador do polinero, a
i denti ?cacdo do nodelo, e o none da enpresa fabricante
do conponente injetado. Nesses noldes também devem ser
inseridos datadores duplos commniolo giratério de 16mm
de dianetro (tipo insert), indicando nés e ano de
fabricacdo (conforme indicagbes nos projetos). NOTA 3:
O none do fabricante do conponente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua propria |ogomarca. 3.2 Alternativamente o
assento e o encosto poderdo  ser fabricados em
conpensado anatomi co noldado a quente, contendo no
mnino cinco | am nas internas, com espessura maxi ma de
1, 5nm cada, oriundas de reflorestamento  ou de
procedénci a | egal, isentas de rachadur as, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dinensdes e design
conforne projeto. 3.3 Quando fabricado em conpensado, o
assento deve receber revestinento na face superior de
l'ami nado nelaninico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mmde
espessura, acabanento texturizado, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Revestinmento da face inferior emlanina
de nadeira faqueada de O0,7mm da espécie Eucal yptus
grandi s, com acabanento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 7,2nme maxima de 9, 1nm O assento em
conpensado nol dado deve trazer gravado de form
i ndel ével, por neio de carinbo ou gravagcdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de |otes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificagdo do
nodel o (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do conponente. NOTA 4: O none do fabricante
do conponente deve ser obrigatorianmente grafado por
extenso, aconpanhado ou ndo de sua prépria | ogonarca.
3.4 Quando fabricado em conpensado, o0 encosto deve

receber revestinmento nas duas faces de | ami nado
nel aninico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabament o texturizado, na cor VERVELHA (ver

referéncias). Bordos com acabanento em sel ador segui do
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
mnima de 7,0mm e maxima de 9,3nmm O encosto em
conpensado nol dado deve trazer gravado de form
i ndel ével , por neio de carinbo ou gravagcdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o none do
fabricante do conmponente. NOTA 5: O none do fabricante
do conponente deve ser obrigatorianmente grafado por
extenso, aconpanhado ou nao de sua propria |ogonarca.
3.5 Estrutura em tubo de aco carbono |amnado a frio,
comcostura, diametro de 20,7mm em chapa 14 (1,9m).
3.6 Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo", dianmetro de 4,8nmm
conprinento 12mm 3.7 Fixacdo do assento em conpensado
nol dado & estrutura através de rebites de "repuxo”,
dianetro de 4,8mm conprinento 16mm 3.8 Fixagdo do
encosto em conpensado noldado a estrutura através de
rebites de "repuxo", dianetro de 4,8nm conprimento
18nmm 3.9 Sapatas/ ponteiras em pol i propi | eno
copol fnero virgem isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA (ver referéncias), ?xadas a estrutura
através de encai xe e pino expansor. Dinensdes, design e
acabament o conforne projeto. No nolde da sapatal/
ponteira deve ser gravado o sinbolo internacional de
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reciclagem apresentando o nunero identi?cador do
pol imero, a identi?cacdo do nodel o, e o nonme da enpresa
fabricante do conponente injetado. Nesse nolde tanmbém
deve ser inserido datador duplo comniolo giratério de
5 ou 6nm de dianetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). NOTA 6:
O none do fabricante do conponente deve ser
obrigatorianmente grafado por extenso, aconpanhado ou
ndo de sua propria |ogomarca. 3.10 Nas partes netalicas
deve ser aplicado tratanento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no nminino 300 horas. 3.11 Pintura dos
el enentos nmetalicos em tinta em pdé hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polinerizada em
estufa, espessura minima 40 micronetros, na cor Cl NZA

(ver referéncias). 4. | DENTI FI CAGAO DO PADRAO
DI MENSIONAL 4.1 O conjunto deve receber identificagédo
do padrdo di nensional inpressa por tanpografia na

estrutura da nesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
conmpensado nol dado ou em polipropileno injetado,
conforne projeto gréfico e aplicagéo. 4.2 Para
inpressdo emtanpografia devem ser utilizadas tintas
conpativeis como substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta  pressédo/ pol i propileno injetado/
pintura empé epo6xi- poliéster) de nodo que, apés
curadas e secas, estas inpressdes tenham fixacdo
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
al cool e inpossiveis de serem riscadas comas unhas.
NOTA 7: O arquivo digital referente a arte da
identificacdo do padrdo dinensional serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. NOTA 8: A anostra do conjunto deve
ser apresentada com a identificagdo do padréo
di mensi onal tanpografada. 5. SELO | NMETRO DE
| DENTI FI CACAO DA CONFORM DADE 5.1 O conjunto deve
possuir Selo INVETRO de |Identificacdo da Conform dade
contendo nurmero do registro ativo do objeto (de acordo
como Anexo A da Portaria |NMETRO n°® 105). 5.2 Gs Sel os
devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. NOTA
9: A anpstra do conjunto deve possuir "SELO | NVETRO DE
| DENTI CAGAO DA CONFORM DADE'. 6. REFERENCI AS DE CORES
COMPONENTES E | NSUMOS COR REFERENCIA Fita de bordo
VERMELHO PANTONE (*) 186 C Conponentes injetados:
assento, encosto, ponteiras e sapatas VERVELHO PANTONE
(*) 186 C Conponentes injetados: porta-livros ClNZA
PANTONE (*) 425 C Laninado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e
da face superior do assento VERMELHO PANTONE (*) 193 C
Lanmi nado de alta pressdo para revestinento da face
superior do tanpo CINZA PANTONE (*) 428 C Pintura das
estruturas CINZA RAL (**) 7040 Identificacdo do padréao
di mensional na estrutura da nmesa (sobre fundo cinza)
VERMELHO PANTONE (*) 186 C ldentificacdo do padréo
di mensi onal no encosto da cadeira (sobre fundo |aranja)
BRANCO - - -

VALOR TOTAL R$ 272.557, 50

CLAUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DOSPRECOS

A presente Ata de Registro de Pregos tera validade por 12 (doze) meses contados a partir da sua assinatura.
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Par égrafo primeiro: Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Precos, a CONTRATANTE néo
estara obrigada a adquirir os produtos citados na Clausula Primeira exclusivamente pelo Sistema Registro de
Precos, podendo fazé-lo por meio de outra licitagdo, quando julgar conveniente, sem que caiba recurso ou
indenizag&o de qualquer espécie a0 FORNECEDOR, sendo, entretanto, assegurada ao beneficiario do registro, a
preferéncia de fornecimento em igualdade de condices.

Paragrafo segundo: A partir da assinatura da Ata de Registro de Pregos o fornecedor assume 0 compromisso de
atender, durante o prazo de sua vigéncia, os pedidos realizados, e se obriga a cumprir, na integra, todas as
condi¢des estabel ecidas, ficando sujeito, inclusive, as penalidades legal mente cabiveis pelo descumprimento de
quaisquer de suas clausulas.

CLAUSULA TERCEIRA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Podera utilizar-se desta Ata de Registro de Pregos qual quer 6rgéo ou entidade da Administracdo Publica Municipal
que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante prévia consulta ao contratante, desde que devidamente
comprovada a vantagem.

Par agrafo primeiro: Os Orgos e entidades que ndo participarem do Registro de Precos, quando desegjarem fazer
uso da presente Ata de Registro de Precos, deverdo manifestar seu interesse junto ao Contratante, para que este
indique os possiveis fornecedores e respectivos precos a serem praticados, obedecida a ordem de classificacao.

Par &grafo segundo: Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condi¢des

nela estabel ecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento, ndependente dos quantitativos registrados em
Ata, desde que este fornecimento néo prejudique as obrigacdes assumidas com o Contratante.

Par &grafo terceiro: Asaquisicdes adicionais por outros 6rgéos ou entidades ndo poder&o exceder, por 0rgéo ou
entidade, a cem por cento dos quantitativos registrados na presente Ata de Registro de Precos.

CLAUSULA QUARTA - DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

O recebimento, o local e o prazo de entrega dos bens deverdo ocorrer de acordo com as especificagdes contida na
ordem de compra, ndo podendo ultrapassar o prazo de 15 (quinze) dias da expedi¢do da mesma.

Par agrafo Unico: A empresa que ndo cumprir o prazo estipulado sofrerd as sancdes previstas no item 27 do Edital
em conformidade com aLei 8.666/93 e suas alteragoes.

CLAUSULA QUINTA - DO PAGAMENTO
O pagamento sera efetuado mediante a entrega dos produtos acompanhados da fatura (nota fiscal), discriminada de
acordo com a nota de empenho, apds a conferéncia da quantidade e qualidade dos materiais por gestor a ser

designado pela contratante. Observado o recebimento definitivo da Nota Fiscal emitida pela empresa com
discriminagdo dos bens, juntamente com o Termo de Recebimento, sera esta atestada e encaminhada a
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administracéo da entidade contratante para fins liquidag&o.

Par agrafo Primeiro: O pagamento sera creditado em favor do FORNECEDOR, por meio de ordem bancaria ou
cheque nominativo, o qual ocorrera até 30 (trinta) dias corridos do recebimento definitivo dos materiais, apds a
aceitacdo e atesto nas Notas Fiscai g/Faturas.

Paragrafo Segundo: Sera procedida consulta " em sitios oficiais’ antes do pagamento a ser efetuado ao
FORNECEDOR, para verificacdo da situacdo do mesmo, relativamente as condicdes exigidas na contratacéo,
cujos resultados seréo impressos e juntados aos autos do processo proprio.

Paragrafo Terceiro: Caso hagja aplicacéo de multa, o valor sera descontado de qualquer fatura ou crédito
existente na contratante em favor do FORNECEDOR. Caso a multa sgja superior ao crédito eventualmente
existente, a diferenca sera cobrada Administrativamente ou judicialmente, se necessario.

Par agrafo Quarto: Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido
de alguma forma para tanto, fica convencionada a taxa de atualizacdo financeira devida pela contratante, entre a
data acima referida e a correspondente ao efetivo adimplemento do fornecimento, mediante a aplicagéo da seguinte
formula

EM=I xNx VP

Onde:

EM = Encargos Moratérios

N = nimero de dias entre a data prevista para 0 pagamento e a do efetivo pagamento.
VP = Valor daparcela pertinente a ser paga;

TX = percentual da Taxaanual = 6%

| = Indice de compensac&o financeira, assim apurado;

| = (TX/100) _1=(6/100) _1=0,00016438
365 365

A compensacao financeira prevista nesta condicdo sera cobrada em Nota Fiscal/Fatura, apds a ocorréncia
CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO
A entrega dos produtos so estara caracterizada mediante solicitagdo do pedido do bem.

O fornecedor ficara obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a vigéncia desta Ata, mesmo que a
entrega deles decorrente estiver prevista para data posterior ado seu vencimento.

CLAUSULA SETIMA - DASPENALIDADES

Pelainexecucdo total ou parcial do objeto do Pregdo Presencial para Registro de Precos n® 9/2019-00042, a
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Administracgo da entidade contratante podera, garantida a prévia defesa, aplicar as fornecedoras as seguintes
sangoes:

| - Adverténcia, que sera aplicada por meio de notificacdo via oficio, mediante contra-recibo do representante legal
da contratada estabel ecendo o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para que a empresa licitante apresente justificativas
para o atraso, que so serdo aceitas mediante crivo da Administracéo;

[l - multa de 0,1% (zero virgula um por cento) por dia de atraso pelo descumprimento das obrigactes
estabelecidas, até o maximo de 10% (dez por cento) sobre o valor dos produtos ndo entregues, recolhida no prazo
maximo de 15 (quinze) dias corridos, umavez comunicada oficia mente;

[11 - multade 10% (dez por cento) sobre o valor do material ndo entregues, no caso de inexecucgdo total ou parcial

do objeto contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contado da comunicagéo oficial, sem
embargo. de indenizacdo dos prejuizos porventura causados ao contratante pela ndo execucdo parcial ou total do
contrato.

Paragrafo Primeiro - Ficaraimpedidade licitar e de contratar com a Administracéo Publica, pelo prazo de até 05
(cinco) anos, garantido o direito prévio da citacdo e de ampla defesa, enquanto perdurar os motivos determinantes
da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penaidade, a
licitante que convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar a
documentacdo exigida para o certame ou apresentar documentacdo falsa, ensgjar o retardamento da execucdo do
seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do objeto pactuado, comportar-se de modo
inidéneo ou cometer fraude fiscal.

Paragrafo Segundo - As sangles previstas no inciso | e no paragrafo primeiro desta clausula poderéo ser
aplicadas juntamente com as dosincisos “11” e “I11”, facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo
processo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

Paragrafo Terceiro - Se a multa for de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta,
respondera a empresa fornecedora pela sua diferenca, a qual seré descontada dos pagamentos devidos pela
Administracdo ou, quando for o caso, cobrada judicia mente.

Par agrafo Quarto - As penalidades serdo obrigatoriamente registradas junto ao cadastio de fornecedores da
entidade contratanteno, e no caso de suspensdo de licitar, o licitante devera ser descredenciado por igual periodo,
sem prejuizo das multas previstas no Edital e das demais cominagoes legais.

CLAUSULA OITAVA - DO REAJUSTAMENTO DE PRECOS

A Atade Registro de Precos podera sofrer ateracdes obedecidas as disposi¢oes contidas no art. 65, daLei n°
8.666/1993.

Paragrafo Primeiro: O preco registrado podera ser revisto em face da eventual reducéo daqueles praticados no
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mercado, ou em raz&o de fato que eleve o custo dos bens registrados.

Par agrafo Segundo: Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao
preco praticado no mercado, o Contratante convocara o fornecedor, visando a negociagéo para reducéo de pregos
e sua adequacao ao praticado pelo mercado.

Paragrafo Terceiro: Frustrada a negociacao, o fornecedor seraliberado do compromisso assumido.

Par agrafo Quarto: Na hipétese do pardgrafo anterior, o Contratante convocara os demais fornecedores, visando
igual oportunidade de negociagao.

Par agrafo Quinto: Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir 0 compromisso, o Contratante podera:

| - Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade, confirmando a veracidade dos
motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicagdo ocorreu antes do pedido do fornecimento;

Il - Convocar os demais fornecedores, visando igual oportunidade de negociacéo.

Par &gr afo Sexto: N&o havendo éxito nas negociacbes, o Contratante procederd a revogacdo da Ata de Registro
de Pregos, adotando as medidas cabiveis para obtencéo da contratacdo mais vantajosa.

CLAUSULA NONA - DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

O recebimento do objeto constante da presente ata esta condicionado a observéancia de suas especificactes
técnicas, amostras, e quando couber embal agens e instrucdes, cabendo a verificacéo ao representante designado
pela contratante.

Par agrafo Primeiro: Os produtos deverdo ser novos, assim considerados de primeiro uso, e deverdo ser
entregues no enderego constante na ordem de compra, acompanhados das respectivas notas fiscais,

Par agrafo Segundo: Ser&o recebidos da seguinte forma:

| - Provisoriamente, no ato de entrega, para efeito de posterior verificagdo da conformidade do material com as
especificaches constantes da proposta da empresa, marca, model o e especificagdes técnicas.

Il - Definitivamente, apos a verificagcdo da qualidade, da quantidade dos produtos e sua consegiiente aceitacéo,
mediante a emissdo do Termo de Recebimento Definitivo assinado pelas partes em até 5 (cinco) dias Uteis apos o
recebimento provisorio.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
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O Fornecedor tera 0 seu Registro de Pregos cancelado na Ata, por intermédio de processo administrativo
especifico, assegurado o contraditorio e ampla defesa:

A pedido, quando:

- comprovar aimpossibilidade de cumprir as exigéncias da Ata, por ccorréncia de casos fortuitos ou de forgca
maior;

- 0 Seu preco registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em fungéo da elevacdo dos pregos de mercado
dos insumos que compdem o custo do material.

Por iniciativada SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO, quando:

- ndo aceitar reduzir o preco registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado;

- perder qualquer condicao de habilitagdo ou qualificagdo técnica exigidano processo licitatorio;

- por razdes de interesse publico, devidamente, motivadas e justificadas;

- ndo cumprir as obrigacdes decorrentes da Ata de Registro de Precos;

- N80 comparecer ou Se recusar aretirar, no prazo estabelecido, os pedidos decorrentes da Ata de Registro de
Precos,

- caracterizada qualquer hipotese de inexecucéo total ou parcial das condicdes estabel ecidas na Ata de Registro de
Precos ou nos pedidos dela decorrentes.

Automaticamente:
- por decurso de prazo de vigénciada Ata;
- quando ndo restarem fornecedores registrados;
Em qualquer das hipéteses acima, concluido o processo, a contratante fard o devido apostilamento na Atade

Registro de Pregos e informara aos fornecedores remanescentes, caso haja nova ordem de registro.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA AUTORIZACAO PARA AQUISICAO E EMISSAO DAS
ORDENSDE COMPRA

As aquisic¢oes do objeto da presente Ata de Registro de Pregos serdo autorizadas, caso a caso, pela contratante.

Par agrafo Unico: A emissio das ordens de fornecimento, sua retificacdo ou cancelamento, total ou parcial, sera
igual mente autorizada pelo érgdo requisitante.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DOSACRESCIMOSE SUPRESSOES
O licitante registrado na Ata de Registro de Precos estara obrigach a fornecer, quando solicitados, quantitativos
superiores agquel es registrados, em funcéo do direito de acréscimo de até 25% (vinte e cinco por cento) de acordo

com o § 1°do art. 65, daLe n° 8.666/93.
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Paragrafo Primeiro: Na hipétese prevista no item anterior, a contratacéo se dara pela ordem de registro e na
raz&o dos respectivos limites de fornecimento registrados na Ata.

Par agrafo Segundo: A supressdo dos materiais registradas nesta Ata podera ser total ou parcial, acritério da
Administracdo, considerando-se o disposto no pardgrafo 4° do artigo 15 da L el n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOSPRECOSE ITENSDE FORNECIMENTO

Os pregos of ertados pela empresa classificada em primeiro lugar, signatéria da presente Ata de Registro de Precos,
constam do Encarte, que se constitui em anexo a presente Ata de Registro de Precos.

Par &4grafo Unico: Os pregos, expressos em Real (R$), serdo fixos eirregjustéveis pelo periodo de 12 (doze)
meses, contado a partir da assinatura da presente Ata de Registro de Precos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DASOBRIGACOES DO FORNECEDOR

A empresa fornecedora compromete-se a cumprir as obrigacdes constantes no edital e contrato, sem prejuizo das
decorrentes das normas, dos anexos e da natureza da atividade.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DASOBRIGACOES DA CONTRATANTE
S&o obrigagdes do CONTRATANTE, além das constantes no edital e do Contrato:

Parégrafo Primeiro: Efetuar o(s) pagamento(s) da(s) Nota(s) Fiscal (ais)/Fatura(s) da contratada, apos a efetiva
entrega dos materiais e emissao do Termo de Recebimento Definitivo;

Par agrafo Segundo: Acompanhar e fiscalizar a execucéo do Contrato por intermédio do fiscal especiamente
designado, de acordo com a Lei 8.666/93 e posteriores alteragoes.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DASDISPOSICOESFINAIS

Integram esta Ata o Edital do Preg&o Presencial para Registro de Precos n° 9/2019-00042 e a proposta da
empresa classificadaem 1° lugar.

Paragrafo Primeiro: Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro, com observancia das disposicdes
constantes das Leis n° 8.666/93 e 10.520/2002 e demais hormas aplicavels.

Paragrafo Segundo: A publicagdo resumida desta Ata de Registro de Preco na imprensa oficial, condicéo
indispensavel para sua eficécia, sera providenciada pelo Contratante.

Paragrafo Terceiro: As questdes decorrentes da utilizacdo da presente Ata, que ndo possam ser dirimidas
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administrativamente, serdo processadas e julgadas no foro da cidade de MAE DO RIO, com exclusio de qual quer
outro.

E, por estarem assim, justas e contratadas, firmam o presente instrumento em 2 (duas) vias de igual teor e forma, na
presenca das testemunhas que também o subscrevem.

MAE DO RIO-PA, 18 DE NOVEMBRO DE 2019
MARIA DA CONCEICAO DA Assinado de forma digital por MARIA DA

CONCEICAO DA SILVA SANTANA:37689835287

SILVA SANTANA:37689835287 Dados: 2019.11.18 10:35:09 -03'00"

FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO-FME
C.N.P.J. n° 05.363.023/0001-84
CONTRATANTE

ROCHA NORTH COMERCIO INDUSTRIA Assinado de forma digital por ROCHA NORTH COMERCIO
INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI:08408448000150
DE MOVEIS EIRELI:08408448000150 Dados: 2019.11.21 18:33:48 -03'00'

ROCHA NORTH COMERCIO INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI
C.N.P.J. n°08.408.448/0001-50
CONTRATADO

JOSE
VILLEIGAGNON
RABELO
OLIVEIRA:210856
33268
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