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PREENCHER OS CAMPOS EM CINZA - NAO ALTERAR A ESTRUTURA DA PLANILHA

Solicitagéo de cotagdo de pregos
Cotacéo de precos No: 20190829001

Prefeitura Municipal de Mée do Rio

RESPONSAVEL :
NOME: DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA

PROPONENTE :
NOME: METAL ART COMERCIO DE METAIS LTDA
ENDEREGO : R ANTONIO FERNANDES SOBRINHO 84
BAIRRO : caicara CIDADE : Castanhal - PA
CNPJ : 34.843.771/0001-62

O municipio de Mae do Rio, solicita que seja fornecido os precos unitarios e totais do(s) item(ns) abaixo especificado(s), para fins de levantamento preliminar de precos
verificacdo da modalidade de licitacdo cabivel.

Sua resposta, de acordo com os preceitos legais, integrara um processo administrativo de compras, reservando-se a entidade, o direito de adquirir apenas parte do(s) item(ns
discriminado(s), ou rejeitar todos, desde que haja conveniéncia para o municipio de Mée do Rio.

Mée do Rio, 29 de Agosto de 2019

DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA
Responsavel

VALOR VALOR
QUANT.  UNIDADE  UNITARIORS TOTALR$

613,000 UNIDADE 210,000 128730,00

ITEM DESCRICAO

80312 CONJUNTO ALUNO CJA-08 AZUL H
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Iiéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sohre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm., revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0.6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). DimensOes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1Tmm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensbes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"). em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comisséo Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua
propria logomarca. 2.5 Fixagdo do tampo a estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm);, 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm). cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, dia de 4,0mm, compri 10mm. 2.7
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
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cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhével com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila): PP (polipropileno) ou PE (polietifeno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricaggo). Dimensées nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagéo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade a critério da Comisséo Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-fivros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagao no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. 2.5 Fixagdo do tampo & estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. 2.7
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas

CONJUNTO ALUNO 2-CJA 03 - AMARELO

cadeira. certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensées acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabecgados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), colada com adesivo “Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensées nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm), 2.3.3. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comiss&o Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. 2.5 Fixagdo do tampo a estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm). comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixag&o do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. 2.7
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver r éncias), fixadas a t através de
encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
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cadeiras. 1.2 Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, e na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto
em polipropilenc injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular
de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta press&o, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP, na cor BRANCA (ver
referéncias). Dimensées acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 258mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila);, PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensées nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3
Estrutura composta de. 2.3.1. Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessas em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). 2.4 Fixagdo do tampo & estrutura através de parafusos rosca méquina polegada, didmetro
de 1/4" x comprimento 2", cabega chata, fenda simples (ver referéncias). 2.5 Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a
pega é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).
NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua propria logomarca. 2.6 Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. 2.7 Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias). 3. CONSTITUINTES - CADEIRA 3.1 Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias).
Dimensdes. design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagées nos projetos). NOTA 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua propria logomarca. 3.2 Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo cinco l&minas internas, com

CONJUNTO PARA REFEITORIO TAMANHO 04 - M2B - 04 - VERMELHO’

Especificagdo : CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 4 - M2B - 04 1-MESA E BANCO -
M2B- 04 ? Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento frost,
na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes,
rosca interna 1/4", 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ? Dimensées
acabadas: - Tampo: 700mm (largura) x 1500mm (comprimento), admitindo-se tolerancia de até + 2
mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura, - Assento: 350mm (largura) x 1350mm
(comprimento). admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para
espessura;. ? Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primer”,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensées
nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerdncia de até 2,5 mm para espessura. ?
Estrutura da mesa e dos bancos compostas de: -Pés confeccionados em tubo de ago carborno,
laminado a frio. com costura, @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); -Travessa longitudinal em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16
(1.5 mm); -Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢ao
retangufar 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5mm). ? Suportes estruturais e de ?xagdo do tampo/
assento confeccionados em chapa de ago carbono, de 3 mm, pados conforme o
projeto. ? Aletas de ?xagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme o projeto. ? Fixagdo do tampo/ assento as estruturas através de: -
Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados; - Parafusos 1/4" x 2", cabega chata,
bicromatizados; - Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados. ? Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor VERMELHA, ?xadas a estrutura através de encaixe. Dimensées de design conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano; a
identificagdo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Deverd ainda ser grafada a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada. ? Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. ? Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
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PREENCHER OS CAMPOS EM CINZA - NAO ALTERAR A ESTRUTURA DA PLANILHA
Solicitacao de cotagdo de pregos
Cotagéo de precos No: 20190829001

Prefeitura Municipal de Méé c]o Rko

RESPONSAVEL :
NOME: DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA

PROPONENTE :
NOME: A N D DIAS JUNIOR
ENDEREGO : rua santa rita 42 bairro carananduba
BAIRRO : mosqueiro CIDADE : Belém - PA
CNPJ : 33.650.159/0001-00
CGF : 156451085

O municipio de Mée do Rio, solicita que seja fornecido os precos unitarios e totais do(s) item(ns) abaixo especificado(s), para fins de levantamento preliminar de precos

verificagdo da modalidade de licitagdo cabivel.

Sua resposta, de acordo com os preceitos legais, integrard um processo administrativo de compras, reservando-se a entidade, o direito de adquirir apenas parte do(s) item(ns

discriminado(s), ou rejeitar todos, desde que haja conveniéncia para o municipio de Mae do Rio.

Mée do Rio, 29 de Agosto de 2019

DIEGO NOGUEIRAPINTO DE SOUZA
Responsavel

| | VALOR
ITEM DESCRICAO MARCA QUANT. UNIDADE UNITARIO R$
80312 CONJUNTO ALUNO CJA-06 AZUL | 613,000 UNIDADE i 363,000
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - '
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhavel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0.6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensées acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). DimensGes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usuédrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comiss&o Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagédo (conforme indicagdo no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. 2.5 Fixag&o do tampo & estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (diametro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca meétrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerédncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixagdo do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. 2.7
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
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cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensées acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1Tmm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimens6es nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm), 23.3. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%. injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comiss&o Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identi?cador do polimero, a
identi?cagcdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricag&o (conforme indicag&o no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. 2.5 Fixagdo do tampo & estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm). cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. 2.7
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
CONJUNTO ALUNO 3-CJA 03 - AMARELO

cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropilenc injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressgo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensées acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensées nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C",
com secgéo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm), 2.3.3. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicagdo no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. 2.5 Fixagédo do tampo a estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. 2.7
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro de
4.8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
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cadeiras. 1.2 Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta presséo, e na face inferior em laminado melaminico de baixa press&o - BP,
montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto
em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular
de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressé&o - BP, na cor BRANCA (ver
referéncias). Dimensées acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 258mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). DimensGes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3
Estrutura composta de: 2.3.1. Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secgéo circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessas em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgéo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1.5mm). 2.4 Fixagdo do tampo & estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro
de 1/4" x comprimento 2", cabega chata, fenda simples (ver referéncias). 2.5 Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicagdo no projeto).
NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. 2.6 Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. 2.7 Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias). 3. CONSTITUINTES - CADEIRA 3.1 Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias)
Dimensées. design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos). NOTA 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua prépria logomarca. 3.2 Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo cinco l&minas internas, com

CONJUNTO PARA REFEITORIO TAMANHO 04 - M2B - 04 - VERMELHO

Especificagdo - CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 4 - M28 - 04 1-MESA E BANCO -
M2B- 04 ? Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta pressédo, 0,8 mm de espessura, acabamento frost,
na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes,
rosca interna 1/4". 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ? Dimensdes
acabadas: - Tampo: 700mm (largura) x 1500mm (comprimento), admitindo-se tolerdncia de até + 2
mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura; - Assento: 350mm (largura) x 1350mm
(comprimento), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para
espessura.. ? Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primer”,
acabamento texturizado, na cor YERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensées
nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de até 2,5 mm para espessura. ?
Estrutura da mesa e dos bancos compostas de: -Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); -Travessa longitudinal em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secg¢do quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16
(1.5 mm); -Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5mm). ? Suportes estruturais e de ?xagdo do tampo/
assento confeccionados em chapa de ago carbono, esp a de 3 mm, pados conforme o
projeto. ? Aletas de ?xagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme o projeto. ? Fixagdo do tampo/ assento as estruturas através de: -
Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados; - Parafusos 1/4" x 2", cabega chata,
bicromatizados; - Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. ? Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor VERMELHA, ?xadas a estrutura através de encaixe. Dimensées de design conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificagdo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Deveréd ainda ser grafada a espessura da chapa e o diametro
correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada. ? Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. ? Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
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~ PREENCHER OS CAMPOS EM CINZA - NAO ALTERAR A ESTRUTURA DA PLANILHA .
Solicitacao de cotacado de pregos
__Cotagéo de precos No: 20190829001

Prefeitura Municipal de Mae do Rio

RESPONSAVEL :
NOME: DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA

PROPONENTE :
NOME: ROCHA NORTH COMERCIO INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI
ENDEREGO : PSG DONA ANA 987
BAIRRO : CIDADE : Ananindeua - PA
CNPJ : 08.408.448/0001-50

O municipio de Mae do Rio, solicita que seja fornecido os precos unitarios e totais do(s) item(ns) abaixo especificado(s), para fins de levantamento preliminar de precos

verificacdo da modalidade de licitagdo cabivel.

Sua resposta, de acordo com os preceitos legais, integraréd um processo administrativo de compras, reservando-se a entidade, o direito de adquirir apenas parte do(s) item(ns

discriminado(s), ou rejeitar todos, desde que haja conveniéncia para o municipio de Mae do Rio.

Mae do Rio, 29 de Agosto de 2019

DIEGO NOGUEIRA PINTO DE SOUZA
Responsavel

! VALOR
ITEM DESCRICAO MARCA IQUANT. UNIDADE | UNITARIO R$
80312 CONJUNTO ALUNO CJA-06 AZUL JP-MOVEIS ! 613,000 UNIDADE ' 550,000

cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - - . T
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhavel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). DimensSes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). DimensSes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C"
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicag&o no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua
prépria logomarca. 2.5 Fixagdo do tampo & estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. 2.7
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
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cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Mobveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF., revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenclica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensbes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricag&o). Dimensées nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo néo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm) 233. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-fivros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicag&o no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. 2.5 Fixagdo do tampo a estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixagdo do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. 2.7
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas

CONJUNTO ALUNO 3-CJA 03 - AMARELO JP MOVEIS

cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 1.2 Mesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhével com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta press&o, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0.6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensées acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensées nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3 Estrutura composta de: 2.3.1. Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.3. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao circular, diametro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 2.4 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comissgo Técnica
do FNDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo. e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagédo (conforme indicagdo no projeto). NOTA 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
propria logomarca. 2.5 Fixagdo do tampo a estrutura através de: 2.5.1 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); 2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/ 2mm), cabega panela, fenda Phillips. 2.6 Fixagdo do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. 2.7
Fixagéo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. 2.8 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
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cadeiras. 1.2 Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, e na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
montado sobre estrutura tubular de ago. 1.3 Cadeira individual empilhavel com assento e encosto
em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moidado, montados sobre estrutura tubular
de ago. 2. CONSTITUINTES - MESA 2.1 Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver
referéncias). Dimensbes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 258mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/~ 1mm para
espessura. 2.2 Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensbes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagéo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. 2.3
Estrutura composta de: 2.3.1. Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura. secgdo circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); 2.3.2. Travessas em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). 2.4 Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro
de 1/4" x comprimento 2", cabega chata, fenda simples (ver referéncias). 2.5 Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).
NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca. 2.6 Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. 2.7 Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias). 3. CONSTITUINTES - CADEIRA 3.1 Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias).
Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identi?cador do polimero, a
identi?cagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
tambem devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagées nos projetos). NOTA 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca. 3.2 Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatomico moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com
o o ROCHA
80315 CONJUNTO PARA REFEITORIO TAMANHO 04 - M2B - 04 - VERMELHO INDUSTRIAL | 10,000 | UNIDADE H 1250,000 12500,00

Especificagdo : CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 4 - M28 - 04 1-MESA E BANCO -
M2B- 04 ? Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento frost,
na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes,
rosca interna 1/4", 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ? Dimensées
acabadas: - Tampo: 700mm (largura) x 1500mm (comprimento), admitindo-se tolerdncia de até + 2
mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura; - Assento: 350mm (largura) x 1350mm
(comprimento). admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para
espessura;. ? Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primer”,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensées
nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura). com tolerancia de até 2,5 mm para espessura. ?
Estrutura da mesa e dos bancos compostas de: -Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio. com costura, @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); -Travessa longitudinal em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16
(1,5 mm); -Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgéo
retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5mm). ? Suportes estruturais e de ?xagdo do tampo/
assento confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 3 mm, estampados conforme o
projeto. ? Aletas de ?xagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme o projeto. ? Fixagdo do tampo/ assento as estruturas através de: -
Parafusos 1/4" x 2 1/2". cabega chata, bicromatizados; - Parafusos 1/4" x 2", cabega chata,
bicromatizados, - Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados. ? Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor VERMELHA, ?xadas a estrutura através de encaixe. Dimensées de design conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificagdo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Devera ainda ser grafada a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada. ? Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. ? Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
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09/10/2019 COTAG 1) PARA PROCESSO LlCiTAIORIO'DE KITS ESCOIMRES - comprasmaedorio@gmail.corm - Gmail
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Iniciar um novo
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COTACAO PARA PROCESSO LICITATOF

PREFEITURA MAE DO RIO
Bom dia, Devido a um erro na descrigdo dos itens, a colagao ante

Rocha comercial
para eu

Bom dia, segue nosso cotagdo de precos conforme solicitado.

Att Gl
Caetano de Paula - -

Obter o Qutlook para Android

From: PREFEITURA MAE DO RIO <comprasmaedorio@gmail.com>
Sent: Wednesday, September 25, 2019 10:37:49 AM

To: rochacomerciaIi@%&fﬁéil.com <rochacomerciall@hotmail.ce
Subject: COTAGAQ PARA PROCESSO LICITATORIO DE KITS ESCOLAF

1

12




		2019-10-22T14:49:59-0300
	ALDECIR PEREIRA DAMASCENO:60003650200


		2019-10-22T14:51:31-0300
	MARIA DA CONCEICAO DA SILVA SANTANA:37689835287




